chawle

INSTRUKCJA OBSLUGI ZASUW HAWLE NR KAT. 3600EL,
NAPEDEM ELEKTROMECHANICZNYM AUMA - NR KAT. 9920

Nazwa i adres producenta:

E. Hawle Armaturenwerke GmbH
Wagrainerstrasse 13

A-4840 VOECKLABRUCK, Austria

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o. o.
62-028 Kozieglowy

ul. Piaskowa 9

tel.(061) 81 11 400

Nazwa i adres producenta napedu nastawnika:
AUMA-Armaturenantriecbe GmbH
Betriebsgebiet Traiskirchen Sued,

Handelsstrasse 14

2512 TRIBUSWINKEL, Austria

Typ i oznaczenie serii:
zasuwy nr 3600EL z napgdem elektromechanicznym AUMA nr kat. 9920.

Typ i oznaczenie serii: zasuwa nozowa z napedem elektrycznym.

Przed montazem i uruchomieniem zasuw marki Hawle z napedem elektrycznym

przeczyta¢ dokladnie calg instrukcje!

Zastosowanie/ przeznaczenie:

Zasuwa nozowa Hawle z napedem elektrycznym znajduje zastosowanie jako armatura
odcinajaca, ktéra moze by¢ ustawiana w pozycji zamknigte/otwarte z osobnego miejsca

sterowania. Jest to mozliwe dzigki napgdowi nastawnika.

Uwaga:

Naped w polaczeniu z zasuwa nozowa Hawle nie moze byé stosowany jako naped

regulowany (do ukladéw regulacji)!

By méc stosowac¢ zasuwg nozowa Hawle z wbudowanym napgdem elekromechanicznym,

nalezy poda¢ w zamowieniu nast¢pujace dane:
1) ciS$nienie robocze,

2) pozycja wbudowania zasuwy,

3) ilos¢ otwarc 1 zamknig¢ w ciagu 24 godz.



Dane ustawienia:

Ci$nienie Naped elektr. Wrzoel;l‘zil; £2 Typ napedu Naped Czas
o [bar] DT zamkniete oy Al zamykania
ustawienia AUMA obr./min.
/otwarte
30 1-10 Obecnie Fyllfo 13 obrotow Obecnie tylko uruchamianie
65 1-10 uruchamianie 17 obrotéw reczne
reczne

80 1-10 30 Nm 8 obrotéw SA07.5 16 30 sek.
100 1-10 35 Nm 10 obrotéw SA07.5 16 40 sek.
125 1-10 40 Nm 13 obrotéw SA07.5 16 50 sek.
150 1-10 50 Nm 15 obrotéw SA07.5 16 55 sek.

1-6 50 Nm . SA07.5 16 1 min. 15 sek
200 710 60 Nm 20 obrotow SA 10.1 2 55 sek.
250 1-6 60 Nm 21 obrotéw SA 10.1 22 1 min.
300 1-6 100 Nm 25 obrotéw SA 10.1 22 1 min. 10 sek.
350 1-4 100 Nm 29 obrotéw SA 10.1 22 1 min. 20 sek.

5-6 140 Nm SA 14.1 22 1 min. 20 sek.

1-4 110 Nm L SA 10.1 22 1 min. 35 sek.
400 56 150 Nm 34 obrotow SA 14.1 2 1 min. 35 sek.

Klient musi przeprowadzi¢ tylko instalacj¢ elektryczna zasuwy za posrednictwem stuzb

fachowych.

Wszelkie inne ingerencje (np. zmiana ustawionego fabrycznie momentu obrotowego
zamykania) pociagajg za soba wygasnigcie obowiazku gwarancji.

INSTRUKCJA OBSEUGI:

1) OBSEUGA RECZNA (rys. 1)

1.1)  wyciagna¢ uchwyt (5) ze srodka kota i przytrzymac,
1.2) lekko okreci¢ koto reczne (4),
1.3)  ciagna¢ mocno uchwyt do chwili przetaczenia,
1.4)  pusci¢ uchwyt, dziatanie reczne trwa,
1.5) wskazowka dot. dzialania rgcznego: przy stosowaniu skrgtnikOw maksymalna

dopuszczalna ilo$¢ obrotéw wynosi 300 U/ min,
1.6)  wylaczanie dzialania r¢cznego: nastgpuje automatycznie przy wilaczeniu silnika.

2) WSKAZOWKA DOT. INSTALACJI

Przedstawione ponizej opisy dotycza tylko zamykania prawoskretnego, tzn.
uruchamiany watl obraca si¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara w celu zamknigcia

armatury.
2.1)  przeczytac instrukcje obstugi firmy AUMA,
2.2) sprawdzi¢, czy rodzaj pradu, napigcie sieciowe i czgstotliwos¢ zgadzaja sig
z danymi na silniku (tabliczka znamionowa silnika),
2.3)  zdja¢ pokrywe wtyczki (1) (rys. 1),
2.4)  wykreci¢ z pokrywy (1) zlacze wtykowe,
2.5) zastosowac zlacza kabli odpowiednie dla przytaczy,

UWAGA:
Ochrona typu IP 67 (IP68 przy rodzaju silnika SAP) jest zapewniona tylko
wtedy, gdy stosuje si¢ odpowiednie zlgcza kabli.



2.6)

2.7)

2.8)

2.9)
2.10)

3)

3.1)

3.2)

3.3)

34)

3.5)

fazy L1, L2, L3 zatkna¢ do przytaczy Ul, V1, W1 (takie przylaczenie zapewnia
bieg prawoskretny; przytaczy¢ uziemienie,

Przeprowadzi¢ instalacj¢ elektryczna sterowania zgodnie z rys. 3; dopuszcza si¢
przeprowadzenie instalacji tylko przez stuzby fachowe.

Przylaczanie uziemienia i zaciskow 1 — 48 jest KONIECZNE

1-4 DSR Moment obrotowy-zamykanie — prawa strona
5-8 DOL Sygnal wskazujacy usterke
9-12 WSR Wylacznik sygnatu zamykanie — po prawej stronie
13-16 WOL Otwieranie — po lewej stronie i sygnat
17 -18 Przerywacz kierunkowskazéw migowych
19-20 Wiacznik termiczny
47 - 48 Ogrzewanie
Uziemienie

oczysci¢ powierzchnie uszczelnienia na pokrywie wtyczki i sprawdzié, czy
uszczelki typu O-ring sa w stanie nie wzbudzajacym zarzutéw oraz czy sa dobrze
umiejscowione; lekko natlusci¢ powierzchnie uszczelnienia ttuszczem wolnym od
kwasow (np. wazeling).

natozy¢ pokrywe i przykreci¢ rownomiernie krzyzowo 4 $ruby,

zacisnaC zlacza kabli, by zapewni¢ zabezpieczenie typu IP 67 (lub IP 68 przy
SAP).

ZAEACZENIE __PROBNE __ ORAZ _ KONTROLA _ POPRAWNOSCI
PRZYL.ACZENIA

klin zasuwy w dzialaniu r¢cznym ustawic¢ na pozycj¢ posrednia,

zdja¢ pokrywe (2) z obszaru mechanizmu napgedowego oraz pokrywe kontroli
optycznej (3) — sprawdzajacej kierunek biegu — prawo lub lewo (rys. 1),

nastgpnie czerwone przyciski testujace T w obszarze mechanizmu napgedowego
(rys. 2) sluza do uruchamiania mikroprzetacznikbw momentu obrotowego
i wylacznikow.

naped elektryczny z nastawni uruchomi¢ w kierunku przesuwu zamkniete,

spojrze¢ w otwoOr i sprawdzi¢ przesuw w prawo (pokrywa (3); rys. 1), jezeli
kierunek obrotu nie jest zgodny, nalezy natychmiast wylaczy¢ naped elektryczny
i zamieni¢ przytacza Ul i W1,

3.5) przeprowadzi¢ kontrol¢ poprawnego przylaczenia sterowania (DSR, WSR) —
rys. 3:

Uruchomi¢ czerwony przycisk testujacy T (na czarnym polu obstugiwania, po lewe;]
stronie, zamkniete) w Kierunku strzatki DSR

Jezeli silnik elektryczny wylaczy sig, kierunek obrotu wzglednie sterowanie sa
poprawne.

Jezeli silnik nie wylacza sig, nalezy uzy¢ funkcji wylaczenia awaryjnego —
jednoczes$nie okreca¢ oba czerwone przyciski T (na czarnym i biatym polu
obstugiwania) w kierunku strzatki DOL lub DSR. Skontrolowa¢ sterowanie
i nastawic je poprawnie.

Silnik nie moze wyltacza¢ si¢ poprzez uruchomienie czerwonego przycisku
kontrolnego T (na czarnym polu obstugiwania) w kierunku strzatki WSR.

Jezeli silnik nie wytacza sig, kierunek obrotu wzglednie sterowanie sa poprawne.
Jezeli silnik wylacza sig, skontrolowac sterowanie i nastawic je poprawnie.



3.6)
3.7)
3.8)

3.9)

naped elektryczny z nastawni uruchomi¢ w kierunku przesuwu otwarte,

spojrze¢ w otwoOr i sprawdzi¢ przesuw w lewo. (pokrywa (3); rys. 1)

przeprowadzi¢ kontrol¢ poprawnego przytaczenia sterowania (WOL, DOL):

silnik musi si¢ wylaczy¢ poprzez uruchomienie czerwonego przycisku kontrolnego
T (biale pole obstugiwania, po lewej stronie, otwarte) w kierunku strzatki WOL
wzglednie DOL;

jezeli silnik elektryczny wylaczy sig, kierunek obrotu wzglednie sterowanie sa
poprawne;

jezeli silnik nie wytacza si¢, skontrolowac sterowanie i nastawi¢ je poprawnie,
klient nie moze korzysta¢c z wszelkich pozostatych ustawien w obszarze
mechanizmu napgdowego np. z pozycji wylqczenie lub sterowanie momentem
obrotowym (wprawdzie ustawienia te opisane sa w dostarczanej instrukcji obstugi
AUMA, sa jednocze$nie przeprowadzone fabrycznie). Ingerencja klienta w w/w
ustawienia prowadzi do utraty roszczen gwarancyjnych;

oczysci¢ powierzchnie uszczelnienia na pokrywie wtyczki (2) i (3) i sprawdzié, czy
uszczelki typu O-ring sa w stanie nie wzbudzajacym zarzutéw 1 czy sa dobrze
umiejscowione; lekko nattusci¢ powierzchnie uszczelnienia ttuszczem wolnym od
kwaséw (np. wazeling);

3.10) Przykreci¢ pokrywe (2) i (3).

4) WSKAZOWKI DOT. NIEBEZPIECZENSTWA

UWAGA:

Niebezpieczenstwo obrazen przez rotujace czeSci podczas dzialania urzgdzenia!
Przestrzega¢ przepisow dotyczacych. bezpieczenstwa w zakresie stosowania
urzadzen elektrycznych!

S) KONSERWACJA

UWAGA:

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ naped obrotowy oraz, czy nie nastapito
uszkodzenie powtoki nawierzchniowej zasuwy (spowodowane przez transport lub
instalacj¢). Ewentualne szkody usuna¢, by unikna¢ tworzenia si¢ koroz;ji.

zakres Liczba :
DN . . . Konserwacja
zastosowania | uruchomien
Regularne nattuszczanie wrzeciona thuszczem wolnym od kwaséw,
< 1000 wzglednie noza (ptyty) ttuszczem tolerujacym uszczelke¢ EPDM
Do 200 . . . .
(optymalnie nalezy stosowaé Gleitmo750).
Scieki,woda od 1000 Oprocz.natlusz.czama nalezy przeprowadza¢ kontrolg lub wymiang

nakretki wrzeciona.

250 - 0d poczatku Regularne natluszpzame, jak powyzej .nale;y przeprqwadzac

. kontrolg Iub wymiang nakrgtki wrzeciona i uszczelki

400 dziaania . c .

grzebieniowe;.

Niewielkich prac konserwacyjnych wymaga napg¢d obrotowy AUMA. By urzadzenie
dziatalo poprawnie i bezpiecznie, nalezy przeprowadzi¢ doktadnie proces uruchomienia.
Waznym punktem sa uszczelki typu O-ring. Musza one by¢ poprawnie wiozone na
pokrywach a zlacza kabli musza by¢ dobrze przykrecone, by uniknaé przenikania brudu

i wilgoci.




ZALECENIA:

W przypadku, kiedy urzadzenie jest uzywane rzadko, nalezy przeprowadza¢ dziatanie
kontrolne (ok. co 6 miesigcy), by na biezaco sprawdza¢ gotowos¢ do stosowania po ok.
6 miesiacach od pierwszego uruchomienia, a nastgpnie co roku nalezy sprawdzac, czy
sruby mocujace pomigdzy napgdem obrotowym a armatura / napgdami sa mocno
przykrecone. Jezeli jest to konieczne, nalezy je mocno dokrgci¢. Mechanizm zostat
napetniony smarem w firmie produkcyjnej (AUMA). Napetnienie wystarcza na kilka lat
uzytkowania urzadzenia.

KWESTIE OGOLNE

Wskazoéwki dotyczace montazu zasuwy nozowej:

By unikna¢ zbg¢dnego przenoszenia na korpus momentu ciagni¢cia, nalezy zamontowac¢ najpierw
korpus srubami przechodzacymi (krzyzowe dociskanie nakrgtek). Dopiero kiedy zasuwa nozowa
jest wcisnieta, nalezy montowac krétsze sruby wkrecane w gwinty korpusu.

Moment obrotowy tych srub nie moze by¢ wyzszy niz 100 Nm!

Przy montazu zasuwy nozowej na koncu przewodéw (szczegdlnie w wersji dwuczgsciowej)
nalezy zastosowa¢ dodatkowy kotnierz. Montaz dodatkowego kotnierza stuzy optymalnemu
wcisnieciu korpusu, a obciazenia przechodza na kapy wzglednie $ruby zlaczeniowe ( w obu
potowach korpusu).

DOPUSZCZALNE CISNIENIA

DN Dopuszczalne ci$nienie robocze (PFA)
50 - 200 10 bar
250 - 400 6 bar

Podczas odcisniania przewodéw mozna podnies¢ ci$nienie testowe (PFA) krétkotrwale x 1,5
podanej wartosci (15 bar w przypadku DN 50 - 200 lub 9 bar w przypadku DN 250 - 400). Jest to
dopuszczalne tylko przy otwartej ptycie.

Przy armaturze zamknigtej ciSnienie nie moze przekracza¢ podanych w tabeli dopuszczalnych
wartosci (10 lub 6 bar).
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Niniejsze warunki nie zwalniaja od przestrzegania warunkéw montazu i
eksploatacji okreslonych innymi przepisami, jesli przyczynia si¢ one do jeszcze

lepszego zapewnienia wlasciwosci eksploatacyjnych zasuw.

Wszelkie dodatkowe pytania dotyczace doboru, montazu i eksploatacji prosimy

kierowac¢ do:

e wlasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonow

dostgpne na stronie www.hawle.pl.
e dziatu Serwisu 24 godz. nr tel.; 609 550 550
¢ lub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.0.

62-028 Kozieglowy

ul. Piaskowa 9

Dziat Marketingu Technicznego

tel.: (061) 81 11 409

tel.: (061) 81 11 410

fax: (061) 81 11 413

lub na nr telefonu Serwisu 24 godz. — 609 550 550

e-mail: info@hawle.pl
www.hawle.pl



