
W odniesieniu do ilustracji, danych technicznych, wymiarów i podanych mas  
zastrzegamy sobie prawo wnoszenia zmian, wynikajàcych z post´pu technicznego.
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Âruby zabezpieczajàce przed przesuni´ciem nale˝y dokr´caç 
„na krzy˝” do zaciÊni´cia pierÊcienia 
dociskowego do korpusu.

INSTRUKCJA DEMONTA˚U

Rur´ obracajàc wyciàgnàç.

Rura Ø 
mm

Teoretyczne obcià˝enie 
rozciàgajàce - (kN*) 

przy ciÊnieniu 
wewn t́rznym 10 bar

Max. obcià˝enie 
rozciàgajàce 

uzyskane w próbie 
rozciàgania-(kN*)

* 1 kN = 100 kp

3,15
4,42
6,37
9,50

12,27
15,40
20,10
25,45
31,40
39,80
49,10
61,60
77,80

20
28
38
56
63
66
98

130
145
153
233
215
270

63
75
90

110
125
140
160
180
200
225
250
280
315

INSTRUKCJA MONTA˚U
 
Przy zastosowaniu ko∏nierza:
Najpierw skr´ciç ko∏nierz z przeciwko∏nierzem.

Wyniki testu zamieszczono w tabeli obok.

TEST ROZCIÑGANIA
Uzyskano nast´pujàce maksymalne si∏y rozciàgajàce:

Warunki próby: urzàdzenie do prób rozciàgania w laboratorium 
badawczym Hawle. 
Rura PE-HD (PE 80) EN 12201-2 PN 10. 
WartoÊci zosta∏y uzyskane przy zastosowaniu tulei wzmacniajàcej  
i przy ciÊnieniu wewn´trznym 0 bar. Temperatura otoczenia: 23°C. 
Pr´dkoÊç rozciàgania (mm/min): 0,1 x wolna d∏ugoÊç rury (L).

Zukosowaç rur´ – 
zastosowaç Êrodek 
smarny (patrz M 5/2). 
Nie stosowaç oleju!

Wsunàç rur´ w z∏àcze a˝ do wyczuwalnego oporu, 
do cienkoÊciennych rur PE (o gruboÊci Êcianki do 3 mm) 
oraz do przewodów podciÊnieniowych nale˝y stosowaç  
tuleje wzmacniajàce.

Zluzowaç i usunàç Êruby zabezpieczajàce 
przed przesuni´ciem.
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