Katalogéwka

INSTRUKCJA MONTAZU

Przy zastosowaniu kotnierza:
Najpierw skreci¢ kotnierz z przeciwkotnierzem.

Zukosowaé rure — < ‘L“ &5 b A B
zastosowac Srodek %/ 123: Igg ;‘;5 :g
smarny (patrz M 5/2). j of  200-225 5 20
Nie stosowac oleju! © 250-315 7 25

355-450 9 35

Wsung¢ rure w ztgcze az do wyczuwalnego oporu,

do cienkosciennych rur PE (o grubosci $cianki do 3 mm)
oraz do przewodow podcisnieniowych nalezy stosowaé
tuleje wzmacniajace.

Sruby zabezpieczajace przed przesunieciem nalezy dokrecaé
»ha krzyz"” do zaci$niecia pierscienia

dociskowego do korpusu. ]
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INSTRUKCJA DEMONTAZU 1L

Zluzowac i usung¢ sruby zabezpieczajgce —
przed przesunieciem. ‘
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Rure obracajac wyciggnag. —

L
TEST ROZCIAGANIA - -
Uzyskano nastepujgce maksymalne sity rozciggajace: N N N
* 1 kN = 100 kp
Teoretyczne obciazenie Max. obcigzenie
Rura @ rozciggajace - (kN*) rozciggajace
- Ly . . . : . mm przy ci$nieniu uzyskane w probie

Warunki préby: urzadzenie do prob rozciggania w laboratorium wewnetrznym 10 bar rozciagania- (kN*)
badawczym Hawle.
Rura PE-HD (PE 80) EN 12201-2 PN 10. s e 2
Wartoéf:li z'ost'aiy uzyskane przy zastosowaniu tulei wzmac'niajacej 20 6,37 38
i przy cis$nieniu wewnetrznym 0 bar. Temperatura otoczenia: 23°C. 110 9,50 56
Predkos¢ rozciggania (mm/min): 0,1 x wolna dfugos¢ rury (L). 125 12,27 63

140 15,40 66

160 20,10 98

180 25,45 130

200 31,40 145

225 39,80 153

A q : 250 49,10 233

Wyniki testu zamieszczono w tabeli obok. 280 61.60 215

315 77,80 270

W odniesieniu do ilustracji, danych technicznych, wymiaréw i podanych mas 1.2012
M 6/2 zastrzegamy sobie prawo wnoszenia zmian, wynikajgcych z postepu technicznego.



