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1. OPIS TECHNICZNY

Zasuw HAWLE A z zintegrowanym piécieniem elektrooporowym, zaprojektowano do
zastosowa w sieciach wodoggowych wody pitnej. Stosowanie do innego mediummaga
uzgodnienia z Producentem.

Zakres dnien, zgodnie z danymi technicznymi zamieszczonymi aaach katalogowych
poszczegolnych zasuw.

Przeznaczone do pracy w pozycji otwartej lub zawrtkpi

Zasuwy nie § przewidziane do pracy jako armatura regulacyjna!

Zasuwa winna byzabudowana na gdokasci zgodnie warunkami okéeonymi przez wiaciwe
normy i warunki techniczne wykonania oklane przez aytkownika w oparciu o projekt
techniczny w sposéb uwzglniajacy zabezpieczenie przed zamarzaniem.

Maksymalna zawartg chloru — do 3mg/l,
Temperatura medium — o4 © do +48C.

Stosowanie do innego medium, wymaga uzgodnieni@dueentem.
Zasuwy dosgpne 3 w wykonaniu na cénienia:
- PN16.

Cechy konstrukcyjne:

- monolityczna budowa zasuw — pokrywa i korpus @tda jedm catcsc,
- ,pokrywa i korpus” zzeliwa EN- GSJ- 400/500,

- 100% ochrona przed korazj

- niespotykana trwakg zasuwy dziki monolitycznej budowie,

- kompaktowa i optymalna diugdmontaowa utatwiaj monta,

- optymalne pod wzgtlemobciazenia prowadzenie klina,

- minimalne momenty zamykania nawet przyejudznicy cisnien,

- uszczelki typu O-ring osadzone w materiale odparma koroz,

- wrzeciono ze stali nierdzewnej z walcowanym gesnj

- dzigki zintegrowanym pigicieniom elektrooporowym z PE niepotrzebne dodatkowéy,
- okoto 50 % mniejsza masa w poréwnaniu z zasuvkdesiycznymi.

Wymiary, ciezary i materiaty:

Odpowiednie informacje dla poszczegdlnych typowimiaréw znajduj sie w katalogu
HAWLE - woda lub na stronie internetowejw.hawle.pl.

Prace montaowe winny by wykonywane przez wykwalifikowany personel. Podcza

montau naley przestrzegaobownzujacych norm, przepiséw oraz wytycznych wykonania i

odbioru zewntrznych sieci wodoagowych oraz przepiséw BHP o zapobieganiu wypadkom
W miejscu pracy.

2. PRZEZNACZENIE

Zasuwa HAWLE A z Kkielichem i z zintegrowanym pimieniem elektrooporowym
przeznaczona jest deckenia z rurami polietylenowymi klasy PE8O i PE1@§ normy DIN
8074/75, EN 1555-2, EN 12201-2, typoszeregu SDR(fyo PE 80), SDR11 i SDR17.
Zabudowa zasuwy i mortapiercieni elektrooporowych PE jest miovy w zakresie
temperatur od — £C do + 48C. Prace mont@mwe musz przebiega we wiaciwych
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warunkach atmosferycznych z zachowaniem aydg czystdci na miejscu montal. Nalezy
podja¢ odpowiednie dziatania chrawie przed negatywnym dziataniem takich warunkéw
atmosferycznych jak - wiaténieg, niskie temp., deszcz i wilgo&topowietrza. Przyktadowa
ochrona: ostoricie bezpéredniego obszaru zgrzewania.

UWAGA:

Podczas zgrzewania w niskich temp. od 2Cl@o + 5C nalery przestrzeganastpujacych

zasad:

- podczas montai rura i piefcien elektrooporowy z PE musdy¢ poddawane obrébce w
takiej samej temp.,

- przestrzegacatkowitego odparowankodka czyszcxego,

- unikat powstawania rosy na powierzchni zgrzewane.

3. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Zasuwy w catym zakresigednic DN80-DN150 zalecagsimagazynowéi transportowa w
koszach lub kartonach z zastosowaniem przektad@ktanu lub folii gcherzykowe;j.

Na czas transportu dopuszcz@isne potaenie zasuwy pod warunkieniycia do transportu
palet i zabezpieczeniu armatury przed przemieszezanmazliwoscia powstania uszkodae
mechanicznych powtoki.

Krééce przyhczy zasuw s zabezpieczone gapkami z tworzywa, ktérych demountavinien
nastpi¢ bezpdrednio przed mong@m zasuwy!

Niedopuszczalne jest z uwagi na aimwos¢ uszkodzenia powtoki, aywanie zawiesi
stalowych lub tacuchoéw do bezpwmedniego opasania zasuw, zrzucanie zasuw do wylkipu
ciagniecie po terenie itp.

Zasuwy zaleca si przemieszczé w sposob podany riej

DN 150

Zasuwy w zakresiesrednic DN 80 —DN100 transport i monta reczny.

Dla zachowania wkziwosci ochronnych powtoki zywicy epoksydowej, nalsy zapobiegéa
szkodliwym oddziatywaniu pogodowym na powdok np. promieniowaniu UV oraz jej
uszkodzeniom mechanicznym podczas magazynowaamesportu oraz monia.

Zasuw, poddanych wptywom promieniowania stonecznaguezabezpieczonych lakierem
przeciw UV, nie naley przez dhiszy czas przechowywana wolnym powietrzu.
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Armatura winna b§ przechowywana w pomieszczeniach wolnych od zapszczé
mechanicznych, chemicznych i bakteriologicznych.

4. MONTAZ

Przed zamontowaniem nalesprawdz¢ zgodnd¢ otrzymanej zasuwy z zamowieniem.
Zasuwy mana montowaé na rurocagach poziomych i pionowych.

Zasuwy zaleca sizabudowywa z pokrywsy skierowam pionowo w gog¢. Dopuszcza i
poziome potaenie wrzeciona zasuwy. Nie naje zabudowywé zasuw z pokrywa
skierowan w dét.

Obstuga zasuw odbywagsiv zaleznosci od miejsca zabudowy za pomoc
- zabudowa w ziemi:

obudow sztywnych nr kat 9000A lub teleskopow9500A
- zabudowa w studni lub komorze:

poketet recznych nr kat 7800.

Przy zabudowie w ziemi zalecana jest skrzynka odcaztywna np.- nr kat. 1750 lub
teleskopowa nr kat 2050 posadowiona np. na phetkiadowej nr kat 3481, nr kat.3483 lub
rownowanym elemencie zapewnigym stabilne posadowienie skrzynki.

Teren wokot skrzynki zalecagsimocnt np. za pomagkostki brukowe;j.

Ostateczna decyzja o wyborze rozménia spoczywa na projektancie

Zasuwy mana montowa na rurocigach poziomych i pionowych. Kierunek przeptywu
medium jest dowolny.

Przed przystapieniem do montau nalezy sprawdzié:

- czy zasuwa jest w pozycji ,otwarta’s|enie to naley ja otworzye,

- sprawdzt czysta¢ wnetrza zasuwy oraz czotowych powierzchni pazyly,

- sprawdzt stan powtoki ochronnej, w przypadku stwierdzenizbdych uszkodzepowtoki
naley uzy¢ do ich usuricia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farbywewegjnej nr
kat. 4341.

5. MONTAZ ZASUWYHAWLE A Z KIELICHEM | PIER SCIENIEM
ELEKTROOPOROWYM

1. Obci¢ rure pod katem prostym do jej osi wzdinej, odpowiednim przyeglem do cicia
rur PE.

2. Such scierka oczysci¢ rure w obszarze jej osadzania w kielichu zasuwy.
Dba o zachowanie czysioi rury (unik& powstawania rowkow, zabrudzeinnych
uszkodze
mechanicznych).

3. Zukosowd rurg zgodnie z porszym rysunkiem i tabel



| gD | A | B
63- 140 | 25| 10
160-80 | 4 |16
200-225 | 5 |0

4. Oznaczy glkebokaé¢ wsunkcia rury i szerok& obszaru zgrzewu zgodnie z pzsaym
rysunkiem i tabel(rys. 1)

UWAGA:
Punktem odniesienia jest gérna kealw kielicha.

Lo ZGRZEW DN | da | 11 | L2

F [ 80 | 9 | 120 | s
: 100 110 128 65
AN 27 _ 100 | 125 | 130 | 70

5. Zaznaczony obszar zgrzewu iglstarannie oczgi¢. Utleniory warstwe zewretrzng rury
0 grubéci 0,2 mm nalgy usury¢ za pomog rotacyjnego urgdzenia czyszegrego —
skrobaka. Przy stosowaniuzaovygtadzajcego przestrzeg&kierunku czyszczenia rury —
nie naley czysci¢ rury w kierunku kaca rury, aby uniki¢ uszkodzenia powierzchni
uszczelniacej. W razie potrzeby zaznadzgonownie miejsce wsuggia rury.

6. Wyciagm¢ piescien spawania PE z kielicha zasuwy oraz z opakowartieootego.

7. Powierzchng zgrzewania na pigcieniu wyczyci¢ srodkiem czyszcegym do rur PE i
wprowadzt ponownie do kielicha.

8. Powierzchri zgrzewania na rurze PE wygéeit srodkiem czyszcacym do rur PE. Naley
zwroct uwag;, aby na powierzchniach przewidzianych do zgrzewaie znajdowaty i
pozostatéci srodka czyszcacego. (Rys. 2)




9. Tak przygotowanrure nalezy wsuraé na zaznaczangtebokas¢ w kielich zasuwy.

UWAGA:
Nie nattuszcz# rury.

Uszczelka wargowa jestjyowleczonarodkiem utatwiagcym monta. Jezeli rura zostanie
ponownie wycignicta z kielicha, naley powt6rzy wymienione powyej czynndci
przygotowania- czyszczenia rury i gieienia elektrooporowego.

10. Naley przestrzegabeznapgzeniowego posadowienia rury w kielichu.
11. Nie poruszarury i zasuwy podczas procesu zgrzewania jak réwnmi czasie chtodzenia.
W razie potrzeby stosowachwyty montaowe.

12. Wykona zgrzanie rury z zasuwPiegkcienie elektrooporowe PE firmy Hawle naglak
do spawania wszystkimi deghymi w handlu uniwersalnymi ugdzeniami do spawania.
Naley bezwzgédnie przestrzedganstrukcji obstugi producenta zgrzewarki.

- kabel spawalniczy pogitzy¢ do kaacowek piegcienia elektrooporowego PE,
- weczyta parametry zgrzewania za pomazytnika z kodu kreskowego
- rozpoca¢ zgrzewanie (Rys. 3)

Rys. 3

13. W przypadku przerwania zgrzewania (np. przek kasilania prdem elektrycznym) jest
maliwe powtdrzenie zgrzewania — po catkowitym schieniz mufy elektrooporowej
(do temp.< 3E).

14. Kontrola poprawniei zgrzewu — kontrola wizualna péerenia za pomacwskanika
(Rys. 4)




6. EKSPLOATACJA
Zasuwy HAWLE-A nie wymagaja konserwacji w catym okresie eksploataciji.

W trakcie otwierania i zamykania zasuwy rgléezwzgtdnie przestrzegavartcci
momentow zamykagych zasuw, przekraczanie tych waci prowadzi do przedwczesnego
zwzycia lub wecz uszkodzenia armatury!

Zasuwa nie mze by wystawiona na dziatanie niskich temperatur w whkaah, ktére mog
spowodowa zamarzanie transportowanego medium.

W celu zapewnienia dziatania bez usterek zalecaeungk przynajmniej raz w roku
uruchomienie zasuwy @eli przewidujemy tworzenie i intensywnych osadow -
odpowiednio czsciej). (Patrz Karta Robocza DVGW W 392).

7. KONTAKT

Wszelkie dodatkowe pytania dotyce doboru, montau i eksploatacji prosimy kierowalo:

- wtasciwych terytorialnie Regionalnych Meneztow Sprzeday — nr telefonéw dogpne na
stroniewww.hawle.pl

- dziatu Serwisu 24 godz. nr tel.: 609 550 550

- lub bezpérednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.0.
62-028 Koziegtowy
ul. Piaskowa 9

Dziat Marketingu Technicznego
tel.: (061) 81 11 409
tel.: (061) 81 11 410
fax: (061) 81 11 413

e-mail:info@hawle.pl



