ghawido @GW@

Zawory regulacyjne HAWIDO

Instrukcja montau, obstugi i konserwacji

ZAWOR ZAPOROWY OTWARTE / ZAMKNI ETE
STEROWANY ELEKTRYCZNIE

Nr kat 1703/1704
DN40 do DN250

Wskazdéwka:
Zalecamy Pastwu przechowywanie niniejszej instrukcji przy zane adz w miejscu jego

zamontowania.
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Przyktadowe dane zamieszczone na tabliczce znanweno

H A WLE A RMATUREN
O'I“llli,’.fl-jr?n of wvalwve M Baujahr/year Nusser/nusbaer Prafnera/standsrd O

1500 DN 125 | [25] [os-2004] [ 12345 |[EN 1074-5]

Typ zaworudrednica nominalna PN  Rok budowy  Nr seryjn Nr normy

Po oddaniu do eksploatacji, prosimy o naniesienigmienionych danych
i podawanie ich wraz z informacjami osciieniach i przeptywach w trakcie
rozmow z Producentem lub Dostawc

Typ zaworu:

Srednica nominalna: .............c.cooeeeeeeeee e,
Rok budowy: .o
NUMET SEIY NY: e,

Cisnienie wefciowe: max:......... (bar)
min:.......... (bar)
Cisnienie wyjciowe: T (o F-19)
Natezenie przeptywu: max:.......... (I/min)
min: ......... (lim)
Cewka zaworu elektromagnetycznego - aghrstaty
prad zmienny

Napiecie zasilania cewki zaworu magnetycznego
Wykonanie zaworu:
proste
kitowe

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian wyniakgch z pos¢pu technicznego!
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A. FUNKCJA ZAWORU

1. Zasada dzialania

Zawor kontroli i ograniczenia przeptywu Hawido 130friatapc tylko na zasadzie
hydraulicznej, poprzez zawér stemey (6) ustalony wczmiej staty przeptyw wody,
niezalenie od zmiennego @iienia roboczego.

Cechy techniczne:

Medium: woda pitna
Zakres dnienia: PN 10 (od DN 200 standard)
PN 16 (do DN 150 standard)
PN 25
Kotnierze: wymiary przytzeniowe wg EN 1092-2
Materiat: GGG 40 zgodnie z EN1563

Zabezpieczenie antykorozyjne:  korpus i pokrywazewntrz i wewmtrz epoksydowane
zgodnie z DIN 30677-72
Zakres temperatury medium:  °@-40 C

2. Ogolne wskazowki dotycgee bezpieczéstwa

Przed zabudow nalezy szczegbtowo zapozéasic z niniejsza instrukaj obstugi. Zawor
regulacyjny HAWIDO zaprojektowano do zastosdawa instalacjach wodoggowych wody
pitnej.

Stosowanie do innego medium, wymaga uzgodnieni@dueentem.

Przy montau zaktada si znajomd¢ regut technicznych, odpowiednich przepisow, zasad
norm i obowazku ich stosowania i przestrzegania .

W przypadku niefachowego zainstalowania, uruchorajeonbstugi i konserwacji, mag
powsta zaréwno szkody materialne jak i osobowe.

Prace przy instalacjach elektrycznych (np. przyudalwie magnetycznych praeknikow
pozycyjnych, zaworO6w magnetycznych itp.) mogy¢ prowadzone tylko przez osoby
posiadajce odpowiednie uprawnienia.

Zasadniczo odpowiedzialnym za; dobér, sposob zastmsia, zabudowy, zainstalowanie i
uruchomienie armatury na rura@gach g projektant i wykonawcadolz uzytkownik.

Btedy projektowe - lub zabudowy i nastaw, mogiec istotny wplyw na jaké& dziatania
zaworu regulacyjnego i tworzygnaczny potencjat zagren.

W przypadku wtpliwosci w tym zakresie prosimy skontaktoévsic z producentem armatury
lub jego przedstawicielem.

3. Zalecany sposo6b zabudowy

Przed zamontowaniem armatury, rgleurocigi starannie przedmuchdub przeptuka, tak
aby nie mogly dostasie do zaworu regulacyjnegeadne ciata obce, jak drewno, kamienie,
piasek i inne zanieczyszczenia mechaniczne itp.
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Czesci sktadowe:

A. Zasuwa odcinafa
B. Zawor regulacyjny
C. Filtr

D Wstawka montzowe

B. URUCHOMIENIE

Schemat dziatania

Zasa@ dziatania zaworow zaporowych membranowych stergalanwtasnym medium w
funkcji otworz —zamknij wyjénia schemat przedstawiony paej

1. Schemat dziatania zaworu 1703

Czesci sktadowe:

Zawor redukcyjny gtéwny

Kurek kulowy (A, B, C)

Filtr

Kryza dtawica

Zawor dtawgco-zwrotny

ZawOr magnetyczny

Manometr z (A, B) zaworem odcia@jm
Optyczny wskaik potazenia

(opcjonalnie elektryczny wskaik potazenia
L lub ogranicznik stopnia otwarcia)

2A 2C

©ONOORWNE

2. Schemat dziatania zaworu 1704

Czesci sktadowe:

Zawor redukceyjny gtowny

Kurek kulowy (A, B, C)

Filtr

Kryza ditawica

Zawor ditawico-zwrotny

Zawor magnetyczny

Manometr z (A, B) zaworem odci@jm
Optyczny wskanik potazenia

(opcjonalnie elektryczny wskak potazenia
lub ogranicznik stopnia otwarcia)

2C

ONoGOR~WNE
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3.

Przygotowanie

Przed uruchomieniem zaworu, ngleupewné Sig, Czy zasuwy po stronie wéejowej i
wyjsciowej 1 zamkngte, a kotnierze patzen zostaly szczelnie skzone.

Nastepnie nalezy wykonaé¢ nasigpujace czynndci przy zaworze:

4.

otworzy zawory kulowe (2A i 2B),
zluzowa przeciwnakgtke nasrubie nastawczej na zaworze dtaga-zwrotnym (5)
i wykreci¢ srube nastawcz o okoto 10 obrotow,
zamkry¢ zawor kulowy (2C),
poluzowa o kilka obrotowsrube odpowietrzajca na optycznym wskaniku potazenia (8)
zabudowanym na pokrywie zaworu (1),
zluzow& (o ok. 1 obrétfrubunek paticzeniowy znajdujcy Sk w najwyzszym miejscu
przewodu steragego),
pozostawi zawor elektro-magnetyczny (6),

- przy zaworze 1703 w stanie beggmwym,

- przy zaworze 1703 pod ngou.

Odpowietrzenie

Kolejnos¢ postepowania:

poluzowé& korek zabudowany na pokrywie zaworu lub w nowejsiyea pomoeg
srubokrta o okoto 2-3 obrotdéwsrube zabudowas na centralnym korku, optycznego
wskanika potazenia (8)

Uwaga:

Nie wykercat sruby catkowicie!

otworzy¢ powoli zasuw odcinajca po stronie weciowej na tyle, aby woda wptygta do
zaworu i obwodu steragego, odczekaaz ujdzie powietrze ze wskaika potaenia i
poluzowanegdrubunku a wyptywajca woda bdzie pozbawionagzherzykéw powietrza,
po odpowietrzeniu zaworu i catkowitym odpowietraepirzewodu sterggego ponownie
dokreci¢ odpowietrznik na wskaniku potazenia i poluzowanyrubunek na przewodzie
sterupcym,

sprawdzé szczelné¢ wszystkich paiczen i srubunkéw a jeeli zachodzi potrzeba, to
nalezy je docagna¢ (mocniej skecic).

Nalezy zwrdcié szczegbla uwag na odpowietrzenie przewodow stemyjch i komory
zaworu gtéwnego.

Strona 6 z 37



5. Wyregulowanie - nastawianie zaworu giéwnego
Kolejnos¢ postepowania:

- otworzy zawor kulowy 2C,
- powoli otworzy zasuwe po stronie wyjciowej, po napetnieniu rurogju zawor si
zamknie,
— powoli stopniowo otworz§ zasuve odcinajca (A) po stronie wecia, zawor gidwny musi
pozosté zamkngty.
— nastpnie naley:
- przy zaworze 1703 podé&napiecie na zawér elektromagnetyczny (6) — zawor
gtéwny sg otworzy,
- przy zaworze 1704 zdjé napigcie z cewki zaworu elektromagnetycznego (6)-
zawor gtowny s¢ otworzy.

6. Wyregulowanie - nastawienie szybl&i reakcji zaworu gtéwnego

Jezeli zawor HAWIDO nie pracuje spokojnie, lub powstajderzenia hydrauliczne w sieci
rurocihigdbw, mana temu zapobiec, przez odpowiednie nastawienigul@eg) zaworu
dtawiaco-zwrotnego (5).

Sposoéb posgpowania:

Poluzow& przeciwnakgtke, przy pomocy wkitaka wkeci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek
zegarasrube nastawcz, az do momentu spokojnej pracy zaworu. Npsie dokeci¢
przeciwnaketke.

Ostrzezenie:

Sruba nastawcza, musi zawsze pozostameynajmniej o 2-3 obrotow wykcona. Przy
wkreconejsrubie nastawczej zawor gtowny (1) otwieratby sbyt wolno lub nie otworzytby
si¢ wcale po zamkagciu.

7. Sprawdzenie szczelrgei

Zawory HAWIDO zostaj przed wysytls sprawdzone w fabryce pod wgzdem szczelnsei i
prawidtowaci dziatania. Podczas sprawdzania szczeine warunkach eksploatacji naile
szczeglla uwag zwrdock na szczeln&® polaczer kotnierzowych, szczeldé przewodow
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sterupcych i centralnego korka na wieczku zaworu. Ewdnriaieszczelngi usuraé przez
lekkie dokecenie podczen.

Dodatkowe wyposéaenie:

Do zaworow HAWIDO, w razie potrzeby me by dostarczone za dodatkewoptat
nastpujace wyposaenie:

— elektryczny wskanik potozenia,

— ogranicznik otwarcia,

- przyrzad do otwierania (podnoszenia) spmy.

8. Obstuga manualna na wypadek przerwy w dostawiergdu

W przypadku konieczréoi otwarcia zaworu w czasie przerwy w dostawiglprnaley:
- powoli zamkmné¢ zawory kulowe 2Ai 2C,
- w zalenosci od wyposaenia zaworu nalgy,

korek na pokrywie albo optyczny wskak potozenia albo elektryczny wskaik
potozenia ewentualnie ogranicznik stopnia otwarcia polg w celu odwodnienia ei
komory zaworu — zawor gtowny otworzyesi
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C. POSTEPOWANIE W PRZYPADKU ZAKLOCE N — USTERKI

Objawy

Mozliwa przyczyna

Sposéb usurgcia

zawor nie otwiera i

zapchany zawor dfawgo -
zwrotny

poprzez wielokrotne zamykanie i
otwieranie zaworu doprowadzilo jego
udraznienia lub wymieni zawor

zbyt mocno przymknty zawér
dtawiaco - zwrotny

wykreci¢ stopniowaosrube nastawcg
(regulacyjm), az do momentu pracy
zaworu

zawor przepuszcza
cisnienie
(nie zamyka)

zapchany zawor dtawado -
zwrotny

wymienic zawor, wzgédnie wielokrotnie
wkreci¢ catkowiciesrube nastawca,
wykreci¢ catkowicie i na nowo nastawi

zapchany filtr w uktadzie
sterupcym

oczyscic filtr

powietrze w przewodzie
sterupcym lub w gornej
komorze zaworu

odpowietrzy

ciatlo obce w zaworze gtéwnym przeprowadabnserwagj, usuraé ciato

obce

wrzeciono zaworu
zablokowane w wyniku
inkrustacji

przeprowadz konserwagj, usungé
inkrustacg,

uszkodzona membrana

przeprowadz konserwagj, wymienié
membrang,

zawor elektromagnetyczny nig
pracuje

psprawdzé funkcje — wymient . Prace
mog by¢ prowadzone przez
upowahnionego pracownika.

gtosne odgtosy pracy

niekorzystne warunki
eksploatacji

zmienic o ok. 0,1 do 0,2 bar&ienie
wyjscia.

Nieznacznie otworzylub zamka¢ zawor
dtawiaco - zwrotny. Porozumdéesic z
serwisem HAWLE

nieprawidtowasrednica
znamionowa zaworu

przeprowadzi ponowne obliczenia dobo
srednicy znamionowej zaworu (Fabryka
Armatury HAWLE )

niespokojna praca

&dne nastawienie zaworu
dtawiacego

nastawé wg p. 6.4

nie uzyskujemy
pierwotnej
(pocatkowej)
wartcici cisnienia

uszkodzony manometr

sprawélzewentualnie wymieqi
manometr

zmienione zostaty warunki
eksploatacji

przeprowadz na nowo regulagj(patrz.
punkt 4)

uszkodzona powloka
epoksydowa

uszkodzenia transportowe lub

zastosowa 2-sktadnikowy zestaw

montaowe

naprawczy HAWLE - dla powtoki
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D. PRZEGLADY | KONSERWACJA

1. Wylaczenie z pracy

Przed podjciem jakichkolwiek prac serwisowych zawér musi by hydraulicznie
zamkniety.
W tym celu nalezy wykona¢ nastepujace czynndci:
- Nalezy zawor elektromagnetyczny (6) przy zaworze gtéwnyrtypu 1703
pozbawi napigcia (odcié prad) zawor giowny zamknie s,
- Nalezy zawor elektromagnetyczny (6) przy zaworze gtéwnyrtypu 1704 poda&
napiecie (doprowadzit prad) zawor gtowny zamknie s¢
- Powoli zamkm¢ zasuwe (A) za zaworem a nasipnie przed zaworem.
Teraz zawor zostat zamkngty i mozna przystapié¢ do prac serwisowych.

2. Przeghdy i serwis

2.1. Ogolny opis

W oparciu 0 nasze dtugoletnie &wadczenia z zaworami regulacyjnymi membranowymi,
sterowanymi wtasnym medium stwierdzamye nasze zawory HAWIDO pracujbez
usterkowo przez wiele lat.

Warunkiem tego jest jednak regularne przeprowadzare konserwacji i przestrzeganie

instrukcji obstugi.

W normalnych warunkach eksploatacji naleey bezwzgédnie (pod rygorem utraty

gwaranciji) :

- min raz w roku sprawdzi¢ zawoér pod wzgédem sprawndci dziatania (przeghd
roczny) miedzy innymi: oczysci¢ filtr-osadnik zanieczyszczé przed zaworem i filtr w
przewodzie sterupcym — w razie potrzeby (zanieczyszczona woda) takesto jak to
jest wymagane,

— co 4 lata sprawdzé¢ wszystkie ruchome cgsci wewnetrzne i dokonaé wymiany czesci,
zgodnie z zamieszczonym wykazem.

Do wymiany nalezy stosow& oryginalne czsci fabryczne.

Wykaz fabrycznych czsci zamiennych znajduje s¢ w czesci D niniejszej instrukcji.

Zapisy o przeprowadzonych przegldach nalery odnotowywa w zalaczone] kshzce

serwisowej pkt. G.

Przy odbiegajcych od normalnych warunkach eksploatacji (np. wadaunoszonymi
czasteczkami statymi, bardzo #a redukcja @nienia, mate iléci przeptywu itp.) prace
konserwacyjne naky przeprowadzaczsciej.

Tabliczka informuj gca o konserwacji

Hawle Armaturen AG CH - 8370 Sirnach
Sprawdzenie dziatania : konserwacja
roczna 20XX

XX oznacza konkretny rok
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2.2. Przegad roczny

Pracujcy zawor redukcji énienia, musi zostanajpierw hydraulicznie zamkgty zgodnie z
pkt.1 — wyhczenie z pracy.

Czyszczenie filtra (rurociag gtéwny)

— odkreci¢ pokrywk filtra,
— oczysci¢ albo wymient sito,
— zamontowa sito i przykeci¢ pokrywe.

Czyszczenie filtra (obwdd sterugcy)

— odkreci¢ wieczko filtra,

— oczysci¢ lub wymient sito filtra,

— zamontowa sito i przykeci¢ wieczko (dokgcat tylko recznie; uszczelnienie napuje
poprzez O-ring lub uszczellptask).

Sprawdzenie dziatania zaworu

— wykreci¢ optyczny wskanik potazenia z pokrywy zaworu,
— sprawdzt tatwaos¢é poruszania giwrzeciona zaworu, podnagzi opuszczajc wrzeciono
nagwintowanym mtem — wyposzenie dodatkowe,

Strona 11 z 37



Ponowne uruchomienie zaworu gtéwnego

- postpowa zgodnie z wytycznymi, patrz — uruchomienie,
Sprawdzenie dziatania zaworu:

- zawor nr kat.1703 zawor elektromagnetyczny €6) yv stanie bezpdowym (nie ma
przeptywu ) zawér gtéwny Hawido ulega zamdaii,

- zawor nr kat 1703 zawér elektromagnetycznyés) pod nagiciem (ptynie pad i jest
przeptyw) zawor gtbwny Hawido ulega otwarciu

- zawor nr kat 1704 zawér elektromagnetycznyés) pod nagiciem (ptynie pad i nie ma
przeptywu) zawér gtéwny Hawido ulega zamiaii

- zawOr nr kat 1704 zawor elektromagnetyczny€6) w stanie bezpdowym (ma
przeptyw) zawor gtdwny Hawido ulega otwarciu

2.3. Przegid 4-5 letni

Pracuacy zawor redukcji énienia, musi zostanajpierw hydraulicznie zamkgty zgodnie z
pkt.1 — wyhczenie z pracy.

Przy przegidach 4 -5 letnich zalecagdiorzyst& z zestawoOw cgci zamiennych!

Wykaz czsci zamiennych znajdujeegsw pkt. 3.1.

Filtr (ruroci ag gtowny)

— odkreci¢ pokrywe,
— wymienk sito,
— zamontowa sito i przykeci¢ pokrywe.

Filtr (przewod w uktadzie sterujacym i zaworze na obejciu)

— odkreci¢ wieczko filtra,

— oczysci¢ lub wymient sito filtra,

— zamontowa sito i przykeci¢ wieczko (dokecat tylko sita reki, uszczelnia sama uszczelka
O-ring).

Zawor gtowny

— odkreci¢ srubunki i zdemontowacaty obwaod sterggy,

— zdemontowaé optyczny wskanik potazenia i wymient uszczelk,

— odkreci¢ sruby pokrywy(14), zdj¢ pokrywe zaworu (2),

— przejrz& wszystkie cgsci czy nie § zwzyte, zabrudzone lub pokryte osadami,

— 0CZ)5Ci¢ czgsci wewrgtrzne, gniazdo i przestraavewmtrz korpusudcznie z pokryw,

— wymienié membranr (9), O-ring (15), uszczetkgniazda (7),

— przesmarowa powierzchng prowadzenia wrzeciona smarem posiaclan dopuszczenie
do stosowania dlérodkéw spaywczych. SprawdZitatwos¢ poruszania siwrzeciona w
prowadnicach korpusu i pokrywy,

— zmontowa w zawor gtdwny (w kolejngci odwrotnej do demonta) przestrzegag
wartasci momentéw dokgcajacych zahczonych w pkt. E.1). Po moria musi zosta
wielokrotnie sprawdzona tfatwi poruszania 8i wrzeciona (4). Sprawdzenie
przeprowadz unosac i opuszczajc wrzeciono, za pomad@reta zak@éczonego gwintem.
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Sprawdzenie dziatania zaworu dtawgco - zwrotnego

- zluzowa przeciwnakgtke,

- wkeci¢ srube dtawiaca a nastpnie odkeci¢ ja do oporu (zderzaka),

- z powrotem wki¢ ja o kilka obrotéw, czynn& ta musi wykazywéasie matym
oporem.

Uwaga:

Nigdy nie nalezy rozbieraé¢ zaworow dtawigco-zwrotnych w razie potrzeby wymiené.
Nastawa zaworu — patrz uruchomienie zaworu HAWIDO 1

Optyczny wskaznik potozenia

- wykreci¢ wskaznik z pokrywy zaworu,

- oczyci¢ czyst szmatly szkto wskanika,

- wymient uszczelki,

- zamontowa ponownie w pokrywie zaworu.

Ponowne uruchomienie zaworu gtébwnego

- postpowa zgodnie z wytycznymi, patrz — uruchomienie,
W celu wyeliminowania postania udefizehydraulicznych (szczegoélnie przy agh
przeptywach) powoli i nieznacznie otwotzyasuw przed zaworem HAWIDO, naginie:

- powoli zamka¢ zawor kulowy (2C) — zawor gtdwny mustsiamkrag,

- powoli otworzg zawor kulowy (2C) — zawér gldwny musesitworzye.

Sprawdzt czy zasuwa przed zaworem i za zaworem pozpstgetni otwarte.
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3.  Czsci zapasowe-zamienne

Dla przeprowadzenia 4-letniego przgyl potrzebneasokreslone czsci zamienne.
Czesci te, mana zakupi, jako zestaw naprawczy:

- zaworu gtéwnego (patrz tabela 3.2

- dla obwodu sterggego (patrz tabela 33.).

- optyczny wskanik potazenia 3.4

Uwaga:

Przy zamawianiu @&ci zamiennych i zestawéw naprawczych mgl&azdorazowo poda
oprécz nr cgsci lub zestawu dodatkowo n/w dane:

Typ zaworu:

Srednica nominalna: ..........ccoeeeieiee i eee e,

Rok budowy: ..

NUMEr Seryjny: e

Uwaga:

Czeséci zamienne z EPDM (membrany , uszczelki) oraz NBB-ringi) musza by
przechowywane w warunkach ograniezgch swiatto dzienne i chrogcych przed
promieniowaniem UV.

Przy spetnieniu powaszych warunkOw magazynowania trw&a@apewniona zostaje jako
wyrobu na:

EPDM -8 lat,

NBR - 5 lat.
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Zawor gtéwny-rysunek

3.1
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3.2.  Zawor gtowny-wykaz cgsci
Poz | Opis Mat. Numer katalogowy |
DN 125 DN150 DN20C DN200 |

1 | Korpus GGG40 | 1004 125 00Q 1004 151 000| 1004 200 00Q 1004 200 016

2 | Pokrywa zaworu GGG40 | 1004 125 00Q 1004 151 000| 1004 200 00Q 1004 200 000

3 | Czop prowadacy Braz 1024 125 150 1024 125 150| 1024 200 250 1024 200 250

4 | Wrzeciono Stal nierdz. | 1026 125 00Q 1026 151 000| 1026 200 00Q 1026 200 000

5 | Gniazdo Stal nierdz. * * * *

6 | Przeciwgniazdo Stal nierdz. | 1043 125 150 1043 151 000| 1043 200 00Q 1043 200 000
Przeciwgniazdo Braz 1043 99. --- | 1043 99. --- | 1043 99.---| 1043 99. ---
zmodyfik **

7 | Uszczelka EPDM 1022 125 15Q 1022 151 000| 1022 200 00Q 1022 200 000

8 | Grzybek GG25 1027 125 15Q 1027 151 000| 1027 200 00Q 1027 200 000

9 | Membrana PN10/16 EPDM 1020 125 150 1020 151 000| 1020 200 00Q 1020 200 00d
Membrana PN25 CR 1051 125 150 1051 151 000 -- 1034 200 00d

10 | Tarcza dociskowa GGG40 | 1046 125150 1046 151 000| 1046 200 00Q 1046 200 000

11 | Nakretka Stal nierdz. | 0007 720 08Q 0007 720 080| 0007 724 08Q 0007 724 080

12 | Sprzyna Stal nierdz. | 1049 125 150 1049 151 150| 1049 200 00Q 1049 200 000
Sprzyna dla zaworow | Stal nierdz. | 1050 125 150 1050 151 000| 1050 200 00Q 1050 200 000
zabudowanych pionowo

13 | Prowadnica gérna Braz 1042 125 150 1042 125 150| 1042 200 25Q 1042 200 250
Prowadnica gorna dla Braz 1042 904 150 1042 904 150 -- --
wzmaocnionej sgizyny
(Nr.1050)

14 | Sruba z tbem Stal nierdz. | 0006 416 035 0006 416 035| 0006 420 045 0006 420 045
szeciokatnym

15 | O-ring NBR 0180 026 030 0180 026 030| 0180 030 04Q 0180 030 040

16 | Podktadka Stal nierdz. | 0008 216 000 0008 216 000| 0008 220 00Q 0008 220 00Q

17 | Farba 1099 900 00Q 1099 900 000| 1099 900 00Q 1099 900 000
dwuskfadnikowa GSK

18 | Klej serwisowy -- -- -- --

21 | Naktadka Stal nierdz. - -- 1200 900 020 1200 900 020
Zawor gtowny kompletny PN10/16 | 1200 125 00Q 1200 151 000| 1200 200 00Q 1200 200 016
Zawor gtowny kompletny PN25 1200 125 025 1200 151 025| 1200 200 025 --
Zestaw naprawczy PN10/16 | 1080 125 15Q 1080 151 000| 1080 200 00Q 1080 200 000
sktadajcy sk z: poz.: 7,

9, 15,18 PN25 1081 125 150 1081 151 000| 1081 200 00Q 1081 200 000

» obownzuje dla zaworu DN150 od nru seryjnego 14890 (azkémia 2003)

°PN10
N PN16
* niewymienne

** dla zmodyfikowanego przeciwgniazda pédaednic nominalm, numer artykutu i numer seryjny

Zaworu
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Poz. Opis Mat. Numer katalogowy
DN250° DN250
1 Korpus GGG40 1004 250 000 1004 250 016
2 Pokrywa GGG40 1014 250 000 1014 250 000
3 Prowadnica Braz 1024 200 250 1024 200 250
4 Wrzeciono INOX 1026 250 000 1026 250 000
5 Gniazdo INOX 1040 250 000 1040 250 000
6 Przeciwgniazdo INOX 1043 250 000 1043 250 000
7 Uszczelka EPDM 1022 250 000 1022 250 000
8 Podktadka GG25 1027 250 000 1027 250 000
uszczelki
9 Membrana EPDM 1020 250 000 --
Membrana CR -- 1034 250 000
10 | Ptytka dociskowa GGG40 1046 250 000 1046 250 000
11 | Nakretka INOX 0007 724 080 0007 724 080
12 | Sprezyna INOX 1049 250 000 1049 250 000
13 | Prowadnica Braz 1042 200 250 1042 200 250
pokrywy
14 | Sruba INOX 0006 420 045 0006 420 045
sze&ciokatna
15 | O-ring NBR 0180 030 040 0180 030 040
16 | Podktadka INOX 0008 220 000 0008 220 000
17 | Zestaw GSK 1099 900 000 1099 900 000
18 | Klej serwisowy -- --
19 | Sruba széciokatna INOX 0003 708 025 0003 708 025
20 |Uszczelnienie gniazda NBR 1056 900 250 1056 900 250
21 | Trzon z uchwytem INOX 1200 900 020 1200 900 020
Zawor kompletny 1200 250 000 1200 250 016
Zestaw naprawczy PN10/16 1080 250 000 1080 250 000
sktadajacy z poz.:
7,9,15,18,20 (DN250)
°PN10
N PN16
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3.3. Obwadd sterupcy — wykaz czsci

Opis Wielkos¢ -srednica Nr katalogowy
0311 DN12 -3/8” INOX 0311 012 012
Srubunek z gwintem DN12 - 1/2" INOX 0311 012 016
zewrgtrznym DNG6 - 1/8" INOX 0311 006 004
DNG6 - 1/4" INOX 0311 006 008
DNG6-3/8" INOX 0311 006 012
0323 DN6 INOX 0323 006 000
Srubunek prosty DN12 INOX 0323 012 000
0273 DN12 mm INOX 0273 012 000
Nakrgtka + piekcien L
zaciskowy g g
0283 dé INOX 0283 006 000
Pierscien zaciskowy B d12 INOX 0283 012 000
L] d8-6 INOX 0283 008 006

0284
Kryza dlawica

d12 INOX- 0,6mm
d12 INOX~- 0,9mm
d12 INOX- 0,6mm
d12 INOX~- 0,9mm
d12 INOX- 0,6mm
d12 INOX~- 0,9mm
d12 INOX-= 0,9mm

0284 006 000
0284 009 000
0284 012 000
0284 015 000
0284 019 000
0284 024 000
0284 031 000

0431
Kolano + mufa
+pierscien zaciskowy

DN 6-1/8 INOX
DN 12-3/8 INOX

0431 006 004
0431 012 012

0451 :: DN 6 INOX 0451 006 000

Kolano +komplet H DN12 INOX 0451 012 000

ztaczek [!.i

0461 B d6 INOX 0461 006 000

Trojnik o d12 INOX 0461 012 000
” d12-6-12 INOX 0461 012 006

= .
0361 DN 10 - 3/8" INOX 0361 010 012

Mufa przegciowa

DN 12 - 3/8" INOX
DN 12 - 1/2" INOX

0361 012 012
0361 012 016

0371
Mufa przegciowa

0411
£ acznik nastawny

DN 12 - 3/8" INOX

0371 012 012

DN 1/8"- DN6 INOX
DN 3/8"- DN12 INOX

0411 012 004
0411 012 012
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0351

Srubunek redukcyjny

d6-d12 INOX

0351 012 006

0455 IG3/8"-1G3/8” INOX 0455 012 000
Kolano IG/IG 1G1/2"-1G1/2” INOX 0455 016 000
0549 DN3/8" Mosiadz | 0549 000 000
Zawor dfawiaco- I chromowany
zwrotny : DN 3/8" INOX 0549 000 001
Zawor dfawiacy -
Zawor diawiacy DN3/8" 0549 000 002
moskdz chromowany
0570 DN 3/8” Moskdz 0570 012 045
Zawor zwrotny Cisnienie robocze do max. 64
bar
0541 DN 3/8" INOX 0541 012 001
Zawor kulowy Tl
0545 F’ Y Filtr skosny DN 3/8" IG 0545 112 001
Filtr ze stali ﬁ ) Czesci zamienne:
nierdzewnej . & @o Sito-stal nierdzewna 0545 900 001
s © | Uszczelka dia: 0545 112 011
Zaslepka kompletna do filtra 0545 112 010
skasnego
1187 DN 40-50 1187 040 050
Zestaw naprawczy do DN 65-100 1187 065 100
obwodu sterujacego Dn 125-300 1187 125 300
1188 DN 40- 50 1188 040 050
Zestaw naprawczy do DN 65-100 1188 065 100
obwodu sterujacego Dn 125-300 1188 125 300
1187 DN 40-50 1187 040 050
Zestaw naprawczy do DN 65-100 1187 065 100
obwodu sterujacego Dn 125-300 1187 125 300
1188 DN 40- 50 1188 040 050
Zestaw naprawczy do DN 65-100 1188 065 100
obwodu sterujacego Dn 125-300 1188 125 300
0610 1) normalnie otwarty 2/2 — | 0610 122 084
Zawory drogowy (dla 1795/96)
elektromagnetyczne 2) normalnie zamkagty 2/2 — | 0610 121 004
drogowy (dla 1795/96)

3) normalnie otwarty 3/2 —
drogowy (dla 1703 do DN
100 1603, 1706 PN16
wszystkiesrednice, 1705)
4) normalnie zamkaty 3/2 —
drogowy (dla 1704 do
DN100, 1604, 1708)

5) normalnie otwarty 2/2 —

drogowy (dla 17004 od

0610 132 004

0610 131 004
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DN125, 1304,1404,1504)
6) normalnie zamkety 2/2-
drogowy (dla 1703 od
DN125,1303,1403,1503,170
6 PN25 od DN125)

7) uniwersalny 3/2 0-
drogowy (dla 1706 PN25 do
DN100)

0610 322 073
0610 321 013

0610 133 005

Cewki i wtyczki

Wtyczka

Cewki prdu zmiennego z
danymi o napiciu

Cewki prdu statego z
danymi o napiciu

Modut zasilajcy dla zaworu
elektromagnetycznego Typ
LBV 24 AC8swtym2m
kabla

Modut zasilajcy dla zaworu
elektromagnetycznego Typ
LBV 48 AC8swtym2m
kabla

Modut zasilajcy dla zaworu
elektromagnetycznego Typ
LBV 230 AC8swtym2m
kabla

Modut zasilajcy dla zaworu
elektromagnetycznego Typ
LBV 24 DC8swtym2m

kabla

0630 000 000
0620

0621

0652 024 008

0652 048 008

0652 230 008

0653 024 008
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3.4. Optyczny wskanik potozenia - rysunek
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3.5. Optyczny wskanik potozenia - wykaz czsci

Poz. Opis Materiat DN40 DN50 DNG65 DN8O0 DN100
1 Wskanik INOX 1992 000 050| 1992 000 05p 1992 000 00 1992 000 [08®92 000 100
2 Nypel %" INOX 1992 900 010| 1992900 01p 1992 900 010 1992 900 [0LB92 900 010
3 Uszczelka ¥2" Stal/NBR | 0130016 000] 0130016 00D 0130016 000 0130 016 [0@130 016 000
4 Korpus INOX 1994 000 010| 1994 000 01p 1994 000 010 1994 000 [02®94 000 010

wskaznika
5 Uszczelka EPDM 70 | 1992 900030 199290003p 1992900030 1992 900(03®92 900 030
6 Ochrona Szkio 1993 050 100| 1993 050 10p 1993 050 100 1993 050 [1A®93 050 100
wskaznika
7 Zalepka 12" INOX 0511 016 000 051101600p 0511016000 0511 016/0@511 016 000
Wskaznik 1995 000 050/ 1995000 05p 1995 000 B0 1995 000 [08®95 000 100
optyczny
komplet
Zestaw 1996 000 000| 1996 000 00P 1996 000 0O 1996 000 [DA®96 000 000
naprawczy
(poz.3i5)

Poz. Opis Materiat DN125 DN150N DN200 DN250 DN300
1 Wskanik INOX 1992 000 125 1992 000 15p 1992 000 200 1992 000[23®92 000 300
2 Nypel ¥ INOX 1992 900 020 1992 900 02D 1992 900 0R0 1992 900/02®92 900 020
3 Uszczelka ¥4" Stal/NBR | 0130025000( 0130025000 0130025000 0130 025/0@130 025 000
4 Korpus INOX 1994 000 020| 1994 000 02D 1994 000 0R0 1994 000/02®94 000 030

wskaznika
5 Uszczelka EPDM 70 | 1992900030 199290003p 1992900 030 1992 900(03®92 900 030
6 Ochrona 1993 125250( 199 312525D 1993 125250 1993 125[250993 300100
wskaznika -
szkio
7 Zalepka 12" INOX 0511 016 000| 0511016000 0511016 000 0511 016/0@%11 016 000
Wskaznik 1995 000 125 1995000 15p 1995 000 200 1995 000[23®95 000 300
optyczny
komplet
Zestaw 1996 000 010| 1996 000 01D 1996 000 OL0 1996 000/01®I6 000 010
naprawczy
(poz.3i5)
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E.ZAL ACZNIK
1. Momenty obstugowe

Przy montau zaworu HAWIDO i zaworu steragego — pilotasruby s
dokrecane z podanymi ponéj wartagsciami momentow. Wartéci momentow
odnosz si¢ do srub nasmarowanych!

Przed przykgceniem sruby winny by posmarowane, zalecamy - smarem
dopuszczonym dérodkow spaywczych.

Zawor gtowny

Srednica Sruba 6-katna | Sruba 6-katna | Klasa Momenty dokrecajace
DN SwW M Wymagany Maksymalny
40-50 13 M8 A2/A4/70 17 Nm 19 Nm
65 17 M10 A2/A4]/70 33 Nm 36 Nm
80 17 M10 A2/A4/70* 40 Nm 40Nm
A4/80** 52Nm 55Nm
100 19 M12 A2/A4/70* 70 Nm 72Nm
A4 /80** 88 Nm 92Nm
125-150 24 M16 A2/A4/70 172 Nm 172 Nm
200 30 M20 A2/A4/70 280 Nm 285 Nm
250 30 M20 A2/A4/70 280 Nm 285 Nm
300 30 M20 A2/A4/70* 235 Nm 240 Nm
A4 /80** 380 Nm 380 Nm
300 24 M16 A2/A4/70 174 Nm 174 Nm
A4/80** 220 Nm 230 Nm
400 30 M20 A2/A4/70 380 Nm 380 Nm

* Zwroci¢ uwag na oznaczenie na tbiguby — A2 — 7- Lub A4 - 70
* Zwroci¢ uwag na oznaczenie na tbiguby — A4 — 80

Zawor sterujacy

Typ zaworu Sruby 6-kt Sruby 6-kt Klasa Moment Moment
wytrzymatosci dokr ecania dokrecania
SwW M wymagany maks.
NAZ 10 M6 A2/ A4170 8 Nm 8,5 Nm
Typ zaworu . ) W Ifrljsria_ Moment Moment
Sruby 6-kt Sruby 6-kt y—iozci dokr ecania dokrecania
SW M wymagany maks.
DRV 5 M6 A2 /A4 170 8 Nm 8,5 Nm
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Informacje uzupetniajace

Dla przeprowadzenia prac zwanych z uruchomieniem i prac konserwacyjno-napzgartc
niezkzdne g nastpujace narzdzia i materiaty.

Narzedzia:

- klucze maszynowe,

- wkretaki,

- pret gwintowany M5x250lub M6x250, z poprzecznym uchewgt

Materiaty:
- czysciwo- materiaty nie pozostawigje widkien na czyszczonych elementach,
- tasma teflonowa.

Dodatkowo przy przeghdach 4-letnich:
- klucze dosrub 6 ktn,
- smar (dopuszczony do stosowania dla elementowaya) kontakt z wogl pitna),
- czesci zamienne w kompletnych zestawach:
zestaw naprawczy zaworu gtdbwnego,
zestaw naprawczy zaworu stgeago,
zestaw naprawczy obwodu stgrago
lub czsci zamienne jako pojedyncze elementy, takie jakczeslki, membrany czy sita
filtréw.
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2. Certyfikaty

21. SVGW

SVEW Zertifizierungsstelle Wasser
Sehweizarischer Verain des Gas- und Wassarfaches

Griflistrasse 44

CH- BD2Y Zorch

ZERTIFIKAT NR. 9712 - 3867
Zerlifidlerungsantrag Hawile Arrnaluren &G, Mattensainsirasse 9-11, CH- 8370 Sirach
WO 1811, 1887

Geshitzt auf das Prof- und Zerlifizierungsreglement der Technischen Prifstells Wassar (WITPW 101)
artifiziert der SWEW dis folgenden Serenproduklz;

Fubrik: Druckreduzsersentile | Regelventis
Bezeichnumg: Hewido
Muodelle ! Typen: TA00, 1400, 1500, 1600, 1700

DN: 40,300 PM:10..25  tmax, = 40 °C
Zenifizierungsgrundiage. SVEW WITPW 164 (D2/05), EN 1074
Glttigkait: J0.05.2013

Crer Aufiragpeber (st barechbigl, die cben erwahnien Produkte als SVEW serifiziert anzubbeten und dzs
SVGW-Konformitalszeichen zu versenden (Publikation im Zarifizianmgsverzeichnis Wasser).

Bemarkungen / Auflager -

Schwelzarscher Veraln des Gas- und Wasserfaches

akkreditert
nach
SN EN 45011 o
SCESp 028 _— 7
Ll LA ‘;.l: L
Zorich, 27, Mai 2008 . Geschafisleiiung Zedifizierungsstells Wassar
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2.2.

DVGW

@\

DVGW

CEAT

g
DVGW

CERT GMEBH

DVGW-Baumusterprifzertifikat

DVGW type examination certificate

Anwendungsbereich
flaid of appiication

Zertifikatinhaber
owner of cerfificate

Vertreiber
distribilor

Produktart
product category

Produkibersichnung
product deseription

Model|
madal

Prifberichte
te sl repois

Priifgrundiagen
basis of lype examination

O8GH CERT Gk - von der Devlschen Axksefianngustaln Technk (DA Tech)
dar

DW-6342BU0077

FagEinemumma
repstEion nuber

Produkie der Wasserversorgung
Droaucts of watar sumoly

Hawle Armaturen AG
Mattenrainstrasse 911, CH-8370 Simach

Hawido AG
Mattenrainstrasse 9-11, CH-8370 Simeach

Armaturan flr die Wasserversorgung: Regelarmatur filr die
Trinkwassen/ersofgung (B217)

DruckreduziervantilRegelventll

HAWIDO (1300; 1400; 1500; 1600; 1700)

Mechanikprifung: AD 018/08 voem 06.03.2009 (TZW)
KTW-Prifung: wvom 26,06.2007 (TZW)

KTW-Prifung: KA 302/08 vom 28.10.2008 (TZW)

KTW-Prifung: vorm 10.04.2008 (TZW)

Mikrabiologische Profung: W-148264-07-51 vom 28.04.2008 (WHY)
Mikrobiokogische Prifung: MO 033407 vom 14.08.2007 (TZW)

DVGW VP 845 (D1,10.2005)
DIN EN 1074-1 (01.07.2000)
DIN EN 1074-5 (01.04.2001)
BGA KTW (07.01.1977)

DVGW W 270 (01,11.2007)

0B 03.2014 / 08-0549-WNE

DHaiEne

b iimnang e
J L .

—

L ..d;;'-:\\.l Ej_

EAyEW CERT GmbH
demal-Wirmier-Sirais 1-3
53123 Born

i ar TGN GmibrH sk
Gam- und WS GHERieng

G CERT G- - dociis by Deutde
A Treh v the TGA Gt o confomity dsasadomn! of proitcty of s amd

ke gk

dibert T che Mo

el b L Talnbch: +49 235 01 BA-RAR

Talpfax- 140 220 60 S0 G093
Tecink ghdad  Info@dugw-oercom

DAT-ZE-{08/56-02
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A-2i DW-8342BUDOTT
Typ Technische Daten Bemerkungen
fype lechmical dats remarks
HAWIDO Drochstule, PM 25
Wasmweie DM 40
FLAW D0 Drackeiede: PN 25
Nenrwaila, DN 50
HAWDO Drucksiule: PN 25
Nennwads: DM 85
HAWIDO Drocksiuie PN 16
Nerswaia, DM 80
HAW DO Dnackabule: PN 16
) HNenrwede DN 100
HAWIDO Dneckstols PN 16
MNennweite: DN 126
HAWIDO Druscishabe: P 18
Hanrmwedo; OM 150
HAWIDOD Decsckntuls: P 18
Manrneite: DM 200
HAWIDOD Dviscieatsis PN 10
Mennwesie, DN 250
HAWIDD Dsusckatuta: PN 10
Manmeeie. DN 300

i
L mmlkmwmmmmmm

1400 Druschhale- nd Sicharhsitsventil, 0N 40 b= DN 300
1200 Dvuchroduzianeendit, DN 40 bis DN 300
1600 AulZuVendl] i Schwimmersteuaneng, DN 40 bis DN 300
1700 AT Ventl] el elekisisch angesteser; DN 40 bis DN 300
Verwendungshinweise / Bemarkungen
H-rhn"uﬁlumf

et Anforderongen gmmwwmmnmmnn

I..IE denereben Ensal im Trinkwassorbem .

mﬂlﬂihﬂmmnw-ilﬂﬂi-ﬁ? -5 [WHY) mmmm

Dia Enhaleng der Anforderengen pemal DVGW W2T0 (01,11 2007) Anhang A.1.%
“Priffoarichis nach DVOW W 270 (Ausgabe 1099-11) fr don Einsstzbersich profiidchige Dichtungen [D1) ursd
mmnm:w

wurtlg mil dem Frifbaricht MO 18TANT (T2W) vomm 03.07.2007 [ don Ersatrbarsich D1 und 02 nachgewipsen,
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23. ACS

CARSO - LABORATOIRE SANTE ENVIRONNEMENT HYGIENE DE LYON

Laboratoire Agrée pour fes amalyses dcans par le Ministere de la Saaid

ATTESTATION DE CONFORMITE SANITAIRE
Conformémant & Farrété du 29 mai 1997 modifie ot & la circulaire du Minketére de la sants
DGES/SOTA 2002 n®571 du 25 novembre 2002

Caordonneés du demandaur des essals ©

HAWLE ARMATUREN AG
Mattenrainstrasse 9-11
3370 SIRNACH
SUISSE

Wom de 'accessoire représentatif - Vanne HAWIDO Type 1500 ONSO

M* de dossior atiibud par & labomtors habilibe ; 09 ACC LY 355

Date de réalisaiion des essals diparile, le cas Schéant |/
Commeniaras  Les vannes sonf azsambiées & Faide e composants conforrmes 4 ks lementation.
Aucan easei de migrafion n'est nécessaire pour l'oliention de celle 455,

Familla @ accessairas couverie par I'ACS | Vannes de réfarances (6 réferences) :

‘Yannes de régulation de Base HAWIDO DN40 4 DN30O
Yannes HAWIDO Type 1400 DN40 & DN300
Yannes HAWIDO Type 1500 DN40 3 DN300
Vannes HAWIDO Type 1300 DN4G 3 DN3OO
Vannes HAWIDO Type 1600 DN40 4 DN30O0
Wannes HAWIDO Type 1700 DN40 & DN300

Commentaires ;|

Atostaton déivréo par:  Ghristells AUTUGELLE Signature
Responsaiile Labaratore MCOE o

CARSO- LSEHL. /MJ t{ 2

A e date du - 02 Septembre 2040

Diate d'exgiration de PACS @ 02 Beptambre 2015

F MODa0-a 22012003 CAu
HAG 0 Ol e 220 B2 Fue < RS Lyon B 410555 313 - STRET 410 545 711 09015 - AFE IR - B TVA  FR 22410 5 1%

St Siovrll 0 30 ywemae ke Tuiris 7 AGLAT LV madae (07 TAL G200 BLTE 06 KL BE L Paw - 21N WY 0T
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2.4.  Certyfikat zgodndci ITB — 1929/W

B INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

ZAKLAD CERTYFIKACJI

ul. FILTROWA 1, 00-811 WARSZAWA
tel.: (22) 57 96 167, (22) 57 96 188, fax: {22) 57 96 295

PCA

AC 020

CERTYFIKAT ZGODNOSC!
ITB-1929/W

Potwierdza sie, Ze:

Zawory regulacyjne HAWIDO

- zawor do kontroli i ograniczenia przeptywu DN 40 - DN 300

- zawér utrzymujacy cisnienie i zawor bezpieczerstwa DN 40 - DN 300

- zawor redukeyjny DN 40 - DN 300

- zawor plywakowy DN 40 - DN 300

dopuszczalne cisnienia robocze: dla DN 40 - 65 PN 25, DN 80 - 200 PN 16, DN 250 - 300 PN 10

do sieci wodociagowych do kontaktu z wodq przeznaczong do spozycia przez fudz

wprowadzone do obrotu i produkowane przez:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.0.
ul. Piaskowa 9, 62-028 Koziegtowy

w zakladzie produkeyinym:

Hawle AG (Hawido AG)
Mattenrainstrasse 9-11, CH-8370 Sirnach

Szwajcaria

spelniajg wymagania okresione w:
PN-EN 1074-5:2002

Producent wdrozyl system zakiadowej kontroli produkcji i prowadzi badania probek wyrobu, pobranych
w zaktadzie produkeyjnym, zgodnie z planem badan.

Zakiad Certyfikacji ITB przeprowadzit wstgpne badania typu oraz wstgpny audit zakladu produkcyjnego i zaktadowej
kontroli produkgiji, prowadzi staty nadzér, ocene i akceptacje zakiadowej kentroli produki

Certyfikat zgodnoéci nr ITB-1929W zostat wydany po raz pierwszy 14.06.2010 i moze by¢ stosowany tylko
w odniesieniu do wyrobéw spelniajacych wymagania ww. specyfikacji technicznej i jest wazny dopoki specyfikacja
techniczna zachowuje swoja waznosé oraz nie ulegly istoinym zmianom: tyo wyrobu, warunki i migjsce produkeji lub
system zakiadowe] kontroli produkcii.

ZASTEPCA DYREKTORA
Instytutu Techpiki Budowlanej

KIEROWNIK
Zaktadu Certyfikacji

@bobm

Barbara Dobosz Michat Woéjtowicz

Warszawa, 14.06.2010
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F. HAWLE W EUROPIE

Adresy:

Hawle Armaturen AG

Mattenrainstr. 9 - 11 Telefon +41 (0) 71 969 44 22
CH-8370 Sirnach Telefax +41 (0) 71 969 44 11
2606510

Hawle Armaturen GmbH

Liegnitzer Strasse 6 Telefon +49 (0) 8654 63 03 - 0
D-83395 Freilassing Telefax +49 (0) 8654 63 03 60
www.hawle.de

E. Hawle Armaturenwerke GmbH

Wagrainerstr. 13 Telefon +43 (0 )76 72/72 576 0
A-4840 Vocklabruck Telefax +43 (0) 76 72 78 464
www.hawle.at

Hawle Kft

Dobogdékoi ut 5 Telefon +36 (0) 26 501 501
H-2000 Szentendre Telefax +36 (0) 26 501 502
www.hawle.hu

Hawle Armatury spol. s r.o.

Ricanska 375 Telefon +420 (0) 2 410 03 111
CZ-25242 Jesenice u.Prahy Telefax +420 (0)2 4130833
www.hawle.cz

Hawle Spotka z o.0.
ul. Piaskowa 9 Telefon +48 (0) 61 81 11 4 00
PL-62-028 Koziegtowy Telefax +48 (0) 61 811 14 27

www.hawle.pl

Hawle s.r.o.

Pezinska c.30 Telefon +421 (0) 2 45 92 21 87
SK-903 01 Senec Telefax +421 (0) 2 45 92 21 88
www.hawle.sk

S.C. Hawle S.R.L.

Calea Sagalui 104 Telefon +40 268 47 78 81
RO-300516 Timisoara Telefax +40 356 80 06 68
www.hawle.ro

Hawle Armaturen EOOD

Prof. Ivan Georgov Str. 1la/ Fl. 2 Telefon +3592®31 12 77
BG-1220 Sofia Telefax +359 (0) 2 931 04 36
www.hawle.bg
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G. KSIAZKA SERWISOWA

KSIAZKA SERWISOWA

ZAWOR ZAPOROWY HAWIDO

NR KAT. 1703/1704
ZAWOR ZAPOROWY OTWARTE/ZAMKNI ETE

STEROWANY ELEKTRYCZNIE

UZYTKOWNIK:

MIEJSCE ZBUDOWY :

DANE TECHNICZNE ZAWORU

ZAWOR GLOWNY DN/PN:

NR SERYJNY:

DATA PRODUKCJI:

DATA ZABUDOWY:
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Dla utrzymania sprawniei zaworu HAWIDO wymaganeasjego regularne
przeghdy zgodnie zagczom instrukcj obstugi.

PRZEGLADY ROCZNE

DATA SERWISU: SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE: WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

DATA SERWISU: SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE: WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

DATA SERWISU: SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE: WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:




PRZEGLAD 4-5 LETNI

DATA SERWISU: SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE: WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

PRZEGLADY ROCZNE

DATA SERWISU: SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE: WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:
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DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

PRZEGLAD 4-5 LETNI

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:
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PRZEGLADY ROCZNE

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:
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PRZEGLAD 4-5 LETNI

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:
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UWAGI:
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