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wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy :

Fabryka Armatury Hawle Sp. z o0.0.
Ul. Piaskowa 9, 62-028 Koziegtowy

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Ziaczki rurowe ISO

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
15 pazdziernika 2015 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

-~ Marek Kapron

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 15 pazdziernika 2010 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8491/2010 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL AT/2004-02-
1471. Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8491/2010 zawiera 27 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg zlgczki rurowe o nazwie
handlowej 1SO, wykonane z polioksymetylenu (POM) Iub zZeliwa sferoidalnego,
przeznaczone do faczenia rur z tworzyw sztucznych, standardowo z polietylenu (PE), oraz w
wykonaniach specjalnych roéwniez z poli(chlorku winylu) (PVC), w przewodach
wodociggowych.

Zigczki rurowe 1ISO produkowane sg przez firmy E.Hawle Armaturenwerke GmbH,
Wagrainer Strasse 13, A - 4840 Vocklabruck, Austria oraz Hawle Armaturen GmbH,
Liegnitzer Str. 6, D - 83395 Freilassing, Niemcy, ktorych upowaznionym przedstawicielem w
Polsce jest Fabryka Armatury Hawle Sp. z 0.0., ul. Piaskowa 9, 62-028 Koziegtowy.

Zigczki sg zbudowane z nastepujgcych elementéw: korpusu z zeliwa sferoidalnego
lub z tworzywa (POM), pierscienia zaciskowego z tworzywa (POM) lub poli(chlorku winylu)
(PVC) oraz uszczelki z elastomeru EPDM.

Szczelnos¢ potgczenia zapewnia elastyczna uszczelka, a elementem utrzymujgcym
koniec rury w korpusie ztaczki jest pierscien zaciskowy. Standardowy pierscien zaciskowy z
POM do rur z PE ma na powierzchni wewnetrznej (bedacej w kontakcie z powierzchnig rury)
wystepy, natomiast w wykonaniu specjalnym, pierscien zaciskowy do rur z PVC ma
powierzchnie wewnetrzng pokrytg korundem.

W celu zabezpieczenia potaczenia rura - pierdcien zaciskowy przed
zanieczyszczeniem, ztacza ISO sg wyposazone w elastyczny kotpak ochronny.

Montaz ztgczki z rurg odbywa sie przez wsuniecie sfazowanego konca rury do
korpusu tgcznika wyposazonego w uszczelke i pierscien zaciskowy.

Gwintowane ztgczki rurowe ISO majg gwinty zewnetrzne stozkowe i gwinty
wewnetrzne walcowe zgodne z PN-EN 10226-1:2006. Gwinty wewnetrzne ztgczek I1SO
wykonanych z POM sg wzmocnione pierscieniem ze stali odpornej na korozje.

Powierzchnie korpuséw ztaczek z zeliwa sferoidalnego sg zabezpieczone powiokg

ochronng z zywicy epoksydowe;j .
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W tablicy 1 i na rys. 1 + 20 podano asortyment ztgczek 1SO objetych niniejszg

Aprobata.
Tablica 1
Poz. Nazwa ztgczki Nr kat. Materiat Zakreg sred_mc Bz, m
Wymiar gwintu, cale
1. Ztaczka z gwintem zewnetrznym 20 + 63
6100 zeliwo sferoidalne
'+ 2"
20 + 63
6120 POM
%” - 2”
2. Ztaczka z gwintem zewnetrznym — 6110 ol teroidal 32+75
i i zeliwo sferoidalne
wykonanie specjalne AT
3. Ztgczka z gwintem wewnetrznym 20+ 90
6200 zeliwo sferoidalne
%” - 3”
20 + 63
6220 POM
1/2!! + 2!!
4, Zigczka z gwintem wewnetrznym — 6210 ol teroidal 32+90
i i zeliwo sferoidalne
wykonanie specjalne AT
5. Ztaczka przytaczeniowa —
wyposazenie kombinacyjnej zasuwy 25 + 63
do nawiercania (nr kat. 2681) oraz 6221F POM n
kombinacyjnego zaworu katowego 1%
(nr kat. 3151)
6. tacznik 6300 zeliwo sferoidalne 20+ 90
6320 POM 20 + 63
7. tacznik — wykonanie specjalne 6310 zeliwo sferoidalne 25/20 +90/75
(redukeyjne) 6330 POM 25/20 + 63/50
8. chz[w!k_z _demontowalnym stozkiem 6301 zeliwo sferoidalne 32 +63
do poézniejszego montazu
9. tuk 45° 6440 zeliwo sferoidalne 40 +110
10. | Kolano 6400 zeliwo sferoidalne 20 + 63
6420 POM 20 +63
11. | Kolano - wykonanie specjalne 6490 POM 32/25 + 40/32
(redukcyjne)
12. | Kolano z gwintem wewnetrznym 25+ 63
6410 zeliwo sferoidalne
3/4” - 2”
25 +63
6430 POM
3/4” - 2”
13. | Kolano z gwintem zewnetrznym 25 + 63
6460 zeliwo sferoidalne
3/4” - 2”
14. | Kolano z gwintem zewnetrznym — ) ) 32 +40
6470 zeliwo sferoidalne

wykonanie specjalne (redukcyjne)

1%+ 1%
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Poz. Nazwa ztgczki Nr kat. Materiat Zakre§ sred_mc Dz, m
Wymiar gwintu, cale
15. | Luk 45° z gwintem zewnetrznym 32 + 63
6411 zeliwo sferoidalne 17 =
16. | Kolano — ztgczka obrotowo-wtykowa ) ) 50 + 63
11/2”
17. | Trojnik z odejsciem gwintowanym 20 + 63
6500 zeliwo sferoidalne
1/2!! + 2!!
20 + 63
6520 POM
1/2!! + 2!!
18. | Tréjnik z odejsciem gwintowanym — s ) 50 =75
wykonanie specjalne (redukcyjne) 6510 zeliwo sferoidalne Y
19. | Tréjnik z odejsciem gwintowanym z 32 +63
demontowalnym stozkiem do 6501 zeliwo sferoidalne Y
pozniejszego montazu 17+2
20. | Tréjnik z 3 kielichami wtykowymi 6530 zeliwo sferoidalne 32 +63
6550 POM 25 +63
21. | Trojnik z 3 kielichami wiykowymi = | 6540 | 300 sferoidalne 40/25 + 63/50
wykonanie specjalne (redukcyjne)
22. | Ztaczka koncowa 6223 POM 20 + 63
23. | Ztaczka - przejscie przez Sciane 32 +63
6990 zeliwo sferoidalne Y
24. | ktacznik ,rura PE — rura stalowa” 32
6310ST | zeliwo sferoidalne o
4
32
6300ST | zeliwo sferoidalne 4
25. | Ztaczka wtykowa 20 + 63
IF"grgepc:e z systemu ZAK® na kielich 6160 zeliwo sferoidalne ZAK®34 + ZAK®46
26. | Kolano 90° .
s . . ; 20 + 63
Przejscie z systemu ZAK® na kielich 6480 zeliwo sferoidalne

ZAK®34 + ZAK®46

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Ztaczki rurowe ISO przeznaczone sg do stosowania w sieciach i instalacjach

wodociggowych. Ztgczki ISO stosowane sg z rurami z tworzyw sztucznych standardowo

z polietylenu, a w wykonaniu specjalnym réwniez z rurami z PVC. Parametry pracy dla ztgczek

ISO: maksymalne cisnienie 1,6 MPa, maksymalna temperatura 40°C.
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Ztaczki 1ISO wykonane z POM sg odporne na warunki korozyjne wystepujace w
gruncie.

Ztgczki rurowe ISO objete Aprobatg zostaty ocenione pozytywnie przez Panstwowy
Zaktad Higieny, uzyskaty  Atesty Higieniczne PZH Nr HK/W/0490/01/2006
i Nr HK/W/0490/02/2006 i moga by¢ stosowane do przesytu wody przeznaczonej do spozycia
przez ludzi.

Zigczki rurowe ISO powinny byé stosowane zgodnie z Instrukcjg montazu

opracowang przez Producenta oraz normg PN-EN 805:2002/Ap1:2006.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Surowce i materialy
Poszczegdlne elementy ztaczek rurowych ISO powinny byé wykonane z
nastepujacych surowcow i materiatow:
» Korpus ztgczki:

a) zeliwo sferoidalne GJS-400-18 wg normy PN-EN 1563:2000/A1:2004, z naktadang
proszkowo powtokg epoksydowa, farbg epoksydowg Resicoat R4, zgodng z normg
PN-EN 14901:2006 oraz wytycznymi Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej GSK,

b) POM (polioksymetylen, zywica poliacetalowa).

« Uszczelki: EPDM (w tym takze O-ringi stanowiace uszczelnienie potaczenia ZAK® w
tacznikach nr kat. 6160, 6480), spetniajacy wymagania nomry PN-EN 681-2:2003.
* Pierscien zaciskowy:
c) POM (standardowy, dla rur PE),
d) PVC, pokryty od wewnatrz drobnoziarnistym korundem (pierscien ,Korund” — na
zamowienie dla rur PVC).
» Pierscien wzmacniajacy (stosowany w zigczkach nr kat. 6220, 6430, 6520 z POM z
gwintem wewnetrznym): stal nierdzewna zgodna z normg PN-EN 10088-1:2007.

« Pierscien zabezpieczajacy dla potaczenia ZAK® (w tacznikach nr kat. 6160, 6480): POM.
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3.2. Wlasciwosci techniczne

Wymagane wiasciwosci techniczne ztaczek rurowych ISO podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badania wg
1 2 3 4
1. Wyglad zewnetrzny wg p. 3.2.1 wg p. 5.6.1
2 Wymiary wg p. 3.2.2 wg p. 5.6.2

3. Szczelnos¢ potaczenia ztaczka —
rura przy cisnieniu wewnetrznym

brak pekniec i/lub
nieszczelnosci w czasie
badania

PN-EN ISO 1167-1i 2:2007
parametry badania:
- temperatura 80°C,
czas = 165h, cisnienie
p =11 bar
- temperatura 23 + 2°C, czas =
1000h, cisnienie p = 1,5 PN

4. Szczelnos¢ potaczenia ztaczka —
rura przy wewnetrznym
podcisnieniu

brak peknie¢ i/lub
nieszczelnosci w czasie
badania
Zmiana cisnienia nie
moze by¢ wieksza niz
0,05 bar

ISO 3459:1976 lub PN-EN
12294:2002
parametry badania:

- temperatura 20 + 2°C, czas 2
1 h, podcis$nienie powietrza
(-0,8 + 0,05) bar

5. Odpornosc¢ na wyciaganie rury ze
ztgczki

po obcigzeniu sitg
osiowg potaczenia
ztgczki z zamocowang
rurg PE nie moze
wystgpi¢ wysuniecie
rury lub uszkodzenie
mechaniczne rury lub
zkaczki

PN-EN 712:1997
Sita osiowa wyciagajaca F, N
F=15°0p°(d-s)*1e*s
d — nominalna $rednica
zewnetrzna rury, mm,
s — nominalna grubos¢ Scianki
rury, mm,

O — dopuszczalne naprezenia
7,5 N/mm?,
temperatura badania 20 + 5°C,
czas utrzymania sity 21 h

6. Szczelnos¢ potaczenia ztaczka —
rura przy cisnieniu wewnetrznym z
jednoczesnym zginaniem

brak pekniec¢ i/lub
nieszczelnosci w czasie

PN-EN 713:1997
I=10d
promien giecia:
r =15 d (dla rur klasy PN < 10)
r =20 d (dla rur klasy PN = 10)

badania temperatura 20 £ 2°C
czas=1h
cisnienie badania 10 bar
7. Zabezpieczenie antykorozyjne wg p. 3.2.3 wg p. 5.6.3

powierzchni ztgczek Zeliwnych

3.2.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne ztgczek powinny

by¢ gtadkie, na powierzchni nie powinny wystepowaé wady w postaci niejednorodnosci

powtoki, pecherzy, rys i odpryskéw powtoki epoksydowej. Barwa powtoki powinna byé¢

jednolita pod wzgledem odcienia i intensywnosci.

3.2.2. Wymiary. Wymiary ztagczek powinny by¢ zgodne z rys. 1 + 20. Dopuszczalne

odchytki i tolerancje wymiaréw powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w normach
ISO 406:1987, PN-EN ISO 1101:2006 i PN-EN ISO 2692:2008.




HEER AT-15-8491/2010 str. 8/27

3.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni ziaczek zeliwnych. Grubos¢
powtoki antykorozyjnej powinna wynosi¢ min. 250 ym.

Podczas pomiaru porowatosci powtoki antykorozyjnej przyrzgdem
wysokonapieciowym pod napieciem 3 kV nie powinno nastgpi¢ przebicie elektryczne
warstwy ochronnej (brak sygnatu akustycznego na przyrzadzie pomiarowym).

Podczas badania udarnosci powtoki antykorozyjnej, slad po spadajacym odwazniku
powinien mie¢ postac¢ okragtego wgtebienia, bez peknie¢ i odpryskéw powtoki. Sprawdzenie
porowatosci w miejscu uprzedniego badania udarnosci powinna da¢ wynik pozytywny.

Podczas badania sieciowania powtoki, po wytarciu kropli odczynnika powtoka nie
powinna wykazywa¢ star¢ ani zmatowien. Szmatka uzyta do wytarcia kropli powinna by¢

czysta (nie moze by¢ na niej sladéw w kolorze powtoki antykorozyjnej).

3.2.4 Wptyw na jakos¢ wody. Zigczki rurowe ISO powinny posiada¢ Atest
Higieniczny wydany przez Panstwowy Zakfad Higieny w Warszawie, stwierdzajacy, ze mogg

by¢ stosowane w instalacji przesytania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

3.3. Znakowanie
Na korpusie kazda ztaczka rurowa ISO powinna mie¢ umieszczone w sposéb trwaty

i czytelny co najmniej nastepujace dane:

- logo producenta HAWLE
- Srednica nominalna np. DN 80
- klasa cisnienia np. PN 16

- symbol materiatu (np. zeliwo sferoidalne) wg EN GJS

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie
Ztgczki rurowe 1SO powinny by¢é opakowane w kartony lub drewniane skrzynki, w
sposob uniemozliwiajgcy uszkodzenie wyrobu. Mozna umieszczaé ksztattki na paletach, pod
warunkiem opasania ich tadmg i owiniecia folig ochronna.
Na kazdym wyrobie powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:
- nazwe i symbol wyrobu,
- numer katalogowy wyrobu,
- nazwe i adres Producenta,

- Srednice nominalng ksztattki,
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- wewnetrzny numer identyfikacyjny wyrobu,

- date produkciji.

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8491/2010,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny

z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie
Wyroby, opakowane wedtug p. 4.1, nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach

zamknietych w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

4.3. Transport
Wyroby, opakowane wedtug p. 4.1, powinny by¢ przewozone w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukciji

transportowania opracowanej przez Producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli Producent dokonat oceny zgodnos$ci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8491/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodno$Sci
ztaczek rurowych ISO z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8491/2010 dokonuje Producent (lub
jego upowazniony przedstawiciel) majacy siedzibe na terenie Rzeczpospolitej Polskiej,

stosujgc system 4.
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W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnoéci na podstawie:

- wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,
- zaktadowej kontroli produkciji.

Do czasu ustalenia przez Komisje Europejska wymaganych wiasciwosci, jakie
powinny mie¢ wyroby przeznaczone do kontaktu z wodg przeznaczong do spozycia przez
ludzi, ktére podlega¢ bedg w tym zakresie systemowi 1+ oceny zgodnosci, nalezy stosowaé
sie do postanowieh rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie

jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61/2007, poz. 417).

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu ztaczek rurowych ISO obejmuje:
a) szczelnos$c¢ potagczenia ztgczka — rura przy cisnieniu wewnetrznym,
b) szczelnos¢ potaczenia ztgczka — rura przy wewnetrznym podcisnieniu,
c) odpornosé na wycigganie rury ze ztgczki,
d) szczelnos¢ potaczenia ztgczka — rura przy cisnieniu wewnetrznym z jednoczesnym
zginaniem.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno — uzytkowych wyrobow objetych Aprobatg, stanowig wstepne badanie typu w

ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji
Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o
wymaganych wtadciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby s zgodne z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8491/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie
rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny
zgodnosci. Kazda partia wyrobu powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze

badan i dokumentach handlowych.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw
5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzanie:
- w przypadku tgcznikéw z POM:
a) wymiardw,
b) gwintu przy pomocy wzornika,
c) wygladu zewnetrznego,
d) odporno$ci na cisnienie niszczace dla tagcznikéw od 174" (min. 80 bar) — dla pierwszej
i ostatniej sztuki w danej serii produkcyjne;j,
e) szczelnosci przy cisnieniu wewnetrznym (cisnienie probne: 6 bar przez min. 15 s).
- w przypadku fgcznikéw zeliwnych:
a) wymiarow,
b) gwintu przy pomocy wzornika,
c) wygladu zewnetrznego z uwagi na wady odlewu,
)

d) zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni ztgczek zeliwnych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci potaczenia ztgczka — rura przy cisnieniu wewnetrznym,
b) szczelnosci potaczenia ztgczka — rura przy wewnetrznym podcisnieniu,
¢) odpornosci na wycigganie rury ze ztgczki,
d) szczelno$ci potaczenia ztgczka — rura przy ci$nieniu wewnetrznym z jednoczesnym

zginaniem.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace wyrobu objetego aprobatg powinny by¢ wykonywane zgodnie z
ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdéw. Wielkos¢ partii
wyrobu powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 5 lat.

5.6. Metody badan
5.6.1. Wyglad zewnetrzny. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy wykonaé
przez ogledziny ztgczek okiem nieuzbrojonym. W razie koniecznosci nalezy dokonac

demontazu ztaczki w zakresie niezbednym dla sprawdzenia.
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5.6.2. Wymiary. Sprawdzenie wymiaréw powinno byé przeprowadzone za pomocg

uniwersalnych narzedzi pomiarowych i sprawdzianéw.

5.6.3. Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni ztaczek. Sprawdzenie
zabezpieczenia powierzchni ztgczek zeliwnych przeprowadza sie w nastepujgcym zakresie:

a) badanie grubosci warstwy — za pomocg miernika grubosci powtoki,

b) badanie porowatosci — za pomoca przyrzadu wysokonapieciowego 3 kV,

c) badanie udarnosci — za pomocg przyrzadu ze spadajacym obcigznikiem,

d) badanie sieciowania — badanie wzrokowe, test metyloizobutyloketonem; test
wykonuje sie po 24 h od natozenia powtoki; krople odczynnika umieszcza sie pipetg
na punkcie pomiarowym, po 30 sekundach Sciera sie papierowg chusteczkg i

dokonuje ogledzin.

5.7. Pobieranie prébek do badan
Probki wyrobéw do badan nalezy pobiera¢ losowo zgodnie z wymaganiami normy
PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8491/2010 zastepuje Aprobate Techniczng
COBRTI INSTAL AT/2004-02-1471.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-8491/2010 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosc¢ ztaczek rurowych ISO w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogq by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiadciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8491/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnieh wynikajagcych z przepiséw
0 ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wtasnos$ci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz.1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentéw z odpowiedzialnosci za
wiasciwg jakos¢ wyrobow oraz wykonawcow montujgcych wyrdb od odpowiedzialnosci za

wiasciwe zastosowanie tych wyrobdéw i prawidtowe wykonanie robdt montazowych.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie ztgczek rurowych
ISO, nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-8491/2010.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8491/2010 wazna jest do 15 pazdziernika 2015 r.

Waznoé¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN Zaopatrzenie w wode - Wymagania dotyczace systemow
805:2002/Ap1:2006 zewnetrznych i ich czesci sktadowych
PN-EN ISO 1167-1 i Rury, ksztattki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych

2:2007 do przesytania ptynéw -- Oznaczanie wytrzymato$ci na ci$nienie
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PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 10226-1:2006

PN-EN 712:1997

PN-EN 713:1997

PN-EN 14901:2006

PN-83/N-03010

PN-EN 1563:2000/A1:2004

PN-EN 681-

2:2003/A2:2006

ISO 3459:1976

PN-EN 12294:2002

ISO 406:1987

PN-EN ISO 1101:2006

PN-EN ISO 2692:2008

wewnetrzne -- Czes$¢ 1: Metoda ogdlna Czes¢ 2: Przygotowanie
probek do badan w postaci rur

Stale odporne na korozje. - Czes$¢ 1: Gatunki stali odpornych na
korozje.

Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie.
Czes¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne | gwinty walcowe
wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Systemy przewodowe z tworzyw termoplastycznych -- Potgczenia
mechaniczne rur cisnieniowych | ksztaftek -- Metoda badania
wytrzymatoSci na rozcigganie przy statej sile wzdtuznej

Systemy przewodowe <z tworzyw sztucznych -- Potgczenia
mechaniczne miedzy ksztaftkami i rurami cisnieniowymi z poliolefin
-- Metoda badania szczelnosci przy cisnieniu wewnetrznym i
zginaniu

Rury, ksztaftki i wyposazenie z zeliwa ciggliwego -- Powfoki
epoksydowe rur, ksztattek i wyposazenia z Zeliwa ciggliwego
(praca przy duzym obcigzeniu) -- Wymagania i metody badan
Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki

Odlewnictwo. Zeliwo sferoidalne

Uszczelnienia z elastomeréw — Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych — Cze$c¢ 2:
Elastomery termoplastyczne

Assembled joints between fittings and polyethylene (PE) pressure
pipes -- Test of leakproofness under internal pressure

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych -- Systemy do
goragcej i zimnej wody -- Metoda badania szczelno$ci w warunkach
podcisnienia

Technical drawings. Tolerancing of linear and angular dimensions
Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS) -- Tolerancje geometryczne
-- Tolerancje ksztaftu, kierunku, potozenia i bicia

Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS) -- Tolerancje geometryczne
-- Wymaganie maksimum materiatu (MMR), wymaganie minimum

materiatu (LMR) i wymaganie wzajemnosci (RPR)

Wytyczne kontroli wykonania powtok wg Wymagan Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej
(GSK) — dokumenty 8.2-3-09.01, 00 i 03.
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9)

Sprawozdania z badan, oceny
Prafbericht TGM-VA KU 22 798. Raport z badan ztgczek rurowych I1SO z Zeliwa - wydany
przez Staatliche Versuchsanstalt — TGM Kunststoff und Umwelttechnik z dnia
2008.04.15.
Gutachten HL 7074. Dokument potwierdzajacy jakos¢ ztaczek rurowych ISO z Zeliwa —
wydany przez Staatliche Versuchsanstalt — TGM Heizung und Liftung z dnia 2004.02.25.
Gutachten HL 7075. Dokument potwierdzajacy jako$¢ ztaczek rurowych ISO z POM —
wydany przez Staatliche Versuchsanstalt — TGM Heizung und Liftung z dnia 2004.02.26.
Prufbericht TGM-VA HL 6475. Raport z badan ztgczek rurowych ISO z zeliwa - wydany
przez Staatliche Versuchsanstalt — TGM Heizung und Liftung z dnia 2000.05.29.
Raport z badan ztgczek rurowych ISO z POM - Prifbericht TGM-VA HL 6476 wydany
przez Staatliche Versuchsanstalt — TGM Heizung und Liftung z dnia 2000.05.29.
Nr K 14076. Raport z badan ztgczek 1SO z zeliwa, wykonanych w TGM Heizung und
Liftung.
Nr K16374. Orzeczenie — Swiadectwo TGM Heizung und Liiftung, dopuszczajace ztaczki
ISO wykonane z zywicy DELRIN w instalacjach wodociggowych.
Nr 01/296/4508/813. Raport z badan typu zlaczek ZAK wykonanych w Laboratorium
zaktadowym firmy HAWLE, 2006 r.
Wytyczne kontroli wykonania powlok wg Wymagan Stowarzyszenia Ochrony
Antykorozyjnej (GSK) — dokumenty 8.2-3-09.01, 00 i 03.

10) Atesty Higieniczne nr HK/W/0490/01/2006 i HK/W/0490/02/2006 wydane przez

Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie.
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nr kat. 6100 z zeliwa sferoidalnego

nr kat. 6120 z POM
nr kat. 6110 z zeliwa sferoidalnego — wykonanie specjalne

Lp. Rura & mm Gwint Nr kat. 6100 Nr kat. 6120
1. 20 Ye" ) ()
2. 25 v/ ) [ )
3. 32 17 ) ()
4. 40 1" ) [
5. 50 1" ) [ )
6. 63 2”7 ) [ )

Lp. | Rura @ mm Gwint Nr kat. 6110

1. 32 1" )

2. 32 2” o

3. 40 1” ®

4. 40 1%” o

5. 40 2” ()

6. 50 1" )

7. 50 2” ®

8. 63 1Y ()

9. 63 1%” o

10. 75 2” ()

Rys. 1. Ztgczka z gwintem zewnetrznym
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Lp. Rura @ mm Gwint Nr kat. 6200 Nr kat. 6220
1. 20 V2" °® [
2. 25 Ya” ) [
3. 32 1” ) )
4. 40 1% o d
5. 50 17" ) [
6. 63 2” ) [
7. 75 2" °
8. 20 3” )
Lp. Rura & mm Gwint Nr kat. 6210
1. 32 1% )
2. 50 1 %" )
3. 90 2”7 °
Rys. 2. Ztgczka z gwintem wewnetrznym

nr kat. 6200 z zeliwa sferoidalnego
nr kat. 6220 z POM

nr kat. 6210 z zeliwa sferoidalnego — wykonanie specjalne

ol
~
Lp. Rura @ mm | Gwint | Nr kat. 6221F
1. 25 1% )
2, 32 1" )
3. 40 1" )
4. 50 1% [
5. 63 1% )

Rys. 3:

Zigczka przytaczeniowa — wyposazenie kombinacyjnej
zasuwy do nawiercania (nr kat. 2681) oraz

kombinacyjnego zaworu katowego (nr kat. 3151)
nr kat. 6221F z POM
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p- Rura & mm Nr kat. 6300 Nr kat. 6320
20 ) ®

25
32
40
50
63
75
90

OINo g W N =

Rys. 4. tacznik
nr kat. 6300 z zeliwa sferoidalnego
nr kat. 6320 z POM

Lp. Rura1 & mm Rura 2 & mm Nr kat. 6310 Nr kat. 6330
1. 25 20 ) )
2. 32 25 )
3. 40 25 ) )
4. 40 32 ° )
5. 50 32 ) )
6. 50 40 ) )
7. 63 40 )
8. 63 50 ) )
9. 75 63 )

10. 90 75 )

Rys. 5: tacznik — wykonanie specjalne
nr kat. 6310 z zeliwa sferoidalnego
nr kat. 6330 z POM
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Lp Rura @ mm | Nrkat. 6301
1. 32 )
2. 40 )
3 50 ()
4 63 ®

Rys. 6: tacznik z demontowalnym stozkiem do pdzniejszego montazu
nr kat. 6301 z zeliwa sferoidalnego

Lp. Rura & mm Nr kat. 6440
1 40 [
2, 50 °
3. 63 [
4 90 [
5 110 °

Rys. 7: tuk 45°

nr kat. 6440 z zeliwa sferoidalnego
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Lp. Rura @ mm Nr kat. 6400 Nr kat. 6420
1. 20 ) )
2. 25 ) )
3. 32 ) ®
4, 40 ) [
5. 50 ) )
6. 63 ) )
Lp. | Rura1 3 mm Rura 2 & mm Nr kat. 6490
1. 32 25 )
2 40 32 )
Rys. 8: Kolano
nr kat. 6400 z zeliwa sferoidalnego
nr kat. 6420 z POM
nr kat. 6490 z POM — wykonanie specjalne
Lp. Rura @ mm Gwint Nr kat. 6410 Nr kat. 6430
1. 25 Ya” ) )
2. 32 1”7 ) )
3. 40 1% ) )
4. 50 1% ° )
5. 63 27 ) )

Rys. 9: Kolano z gwintem wewnetrznym

nr kat. 6410 z zeliwa sferoidalnego

nr kat. 6430 z POM
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Lp. Rura @ mm Gwint Nr kat. 6460
1. 25 ¥a” [
2. 32 17 [
3. 40 Uz i
4. 50 1% °
5. 63 2” [
Lp. Rura @ mm Gwint Nr kat. 6470
1. 32 1" [
2. 32 1% °
3. 40 11" o

Rys. 10: Kolano z gwintem zewnetrznym

nr kat. 6460 z zeliwa sferoidalnego
nr kat. 6470 z zeliwa sferoidalnego — wykonanie specjalne

Lp. Rura & mm Gwint Nr kat. 6411
1. 32 17 °
2. 50 17%” o
3. 63 2” °

Rys. 11: Kolano z gwintem zewnetrznym

nr kat. 6411 z zeliwa sferoidalnego
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Lp. Rura & mm Gwint Nr kat. 6462
1. 50 17" °
63 1%” °

Rys. 12: Kolano — ztgczka obrotowo-wtykowa z gwintem zewnetrznym
nr kat. 6462 z zeliwa sferoidalnego

Lp. Rura & mm Gwint Nr kat. 6500 | Nr kat. 6520
1. 20 2" ° [
2. 25 ¥a” ° [
3. 32 1” ° [
4. 40 1" ° ®
5. 50 17" ° [
6. 63 2”7 ° [

Lp. Rura & mm Gwint Nr kat. 6510

1. 50 27 [

2. 75 1”7 o

3. 75 2”7 o

Rys. 13: Trojnik z odejSciem gwintowanym
nr kat. 6500 z zeliwa sferoidalnego
nr kat. 6520 z POM
nr kat. 6510 z zeliwa sferoidalnego — wykonanie specjalne
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Lp. Rura @ mm Gwint Nr kat. 6501
1 32 1” ()
2. 40 1Y )
3. 50 1%” [
4 63 2” ()

Rys. 14: Trojnik z odej$ciem gwintowanym z demontowalnym stozkiem
do pdzniejszego montazu
nr kat. 6501 z zeliwa sferoidalnego

Lp. Rura A @ mm Rura B @ mm Nr kat. 6530 Nr kat. 6550
1. 25 25 [
2. 32 32 ® ]
3. 40 40 o ]
4, 50 50 ° ]
5. 63 63 ° [

Lp. RuraA@mm | RuraB & mm | Nrkat. 6531

1. 40 25 °

2. 50 25 °

3. 50 32 °

4, 50 40 Y

5. 63 32 °

6. 63 40 °

7. 63 50 °

Rys. 15: tacznik — wykonanie specjalne
nr kat. 6530 z zeliwa sferoidalnego
nr kat. 6550 z POM
nr kat. 6531 z zeliwa sferoidalnego — wykonanie specjalne
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Lp. Rura & mm Nr kat. 6223
1. 20 °
2. 25 °
3. 32 'Y
4. 40 °
5. 50 °
6. 63 °
Rys. 16: Zaslepka koricowa
nr kat. 6223 z POM
3
L1
o L -
Lp. | Rura@mm | d1* | R” | d2* t L [L1+ ]| d3 Nr kat. 6990
1. 32 56 17 2”7 75 | 440 | 410 | 80 [
2. 40 66,5 (1'% |2%” | 90 440 | 410 87 ()
3. 50 80 (1%” |27%” | 105 | 440 | 410 | 87 [
4. 63 97 27 3” | 115 | 510 | 470 | 101 [

*%

pomieszczenia zbiornikow)
+ maksymalna grubos$¢ sciany

mozna nasung¢ dodatkowg rure wzmachiajgcq
wykonanie specjalne z gwintem zewnetrznym (do przejscia przez

Rys. 17: Przejscie przez sciane do rur PE do PN16
nr kat. 6990 z zeliwa sferoidalnego
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Stal

Lp. Rura PE & mm

Rura stalowa & mm

Nr kat. 6310ST

Nr kat. 6300ST

1. 32

3/4”

32

1”

Rys. 18: Lacznik ,rura PE — rura stalowa” wytrzymaty na rozcigganie
nr kat. 6310ST z zeliwa sferoidalnego
nr kat. 6300ST z zeliwa sferoidalnego

Lp. ZAK® Rura PE @ mm | Nrkat. 6160
1. 34 20 °
2. 34 25 °
3. 34 32 °
4, 34 40 °
5. 46 25 °
6. 46 32 °
7. 46 40 °
8. 46 50 °
9. 46 63 °

Rys. 19: Ztaczka wtykowa ZAK® — przejécie z systemu ZAK® na kielich ISO
nr kat. 6160 z zeliwa sferoidalnego




| AT-15-8491/2010

str. 27/27

__________________

N
x_l ! .I I_,]
0\ ND
¢ 8
3 \
Lp. ZAK® | Rura PE @ mm | Nrkat. 6480
1. 34 20 °
2. 34 25 °
3. 34 32 °
4. 34 40 °
5. 46 25 °
6. 46 32 °
7. 46 40 °
8. 46 50 °
9. 46 63 °

Rys. 20: Kolano 90° ZAK® - przejécie z systemu ZAK® na kielich ISO
nr kat. 6480 z zeliwa sferoidalnego
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