




TM 160-250-315 ECO Zgrzewarka doczo³owa

TM 160 - 250 - 315 ECO Maszyna kompletna

• Terenowa zgrzewarka doczo³owa o lekkiej i zwartej konstrukcji do zgrzewania rur

i kszta³tek z PE, PP, i PVDF

• Maszyna sk³ada siê z lekkiego agregatu hydraulicznego ECO, maszyny bazowej, 

strugu o du¿ej wydajnoœci, p³yty grzewczej wraz z urz¹dzeniam do kontroli temperatury 

oraz skrzynki transportowej na strug i p³ytê grzewcz¹.

• Maszyna sk³ada siê z elementów przedstawionych poni¿ej, akcesoria do maszyny

oraz wk³adki redukcyjne do zamówienia osobno.

Typ d - d

[mm]

Zasilanie           Kod                   kg

TM 160 ECO 40 - 160 230V/1900W 790 150 010 70.000
TM 250 ECO 75 - 250 230V/3270W 790 151 010 111.000
TM 315 ECO 90 - 315 230V/3870W 790 152 010 127.000

TM 160 - 250 - 315 Maszyna podstawowa

• Sanie o solidnej konstrukcji, odporne na deformacje. Dziêki zwartej konstrukcji

mo¿liwy ³atwy transport maszyny i jej ustawienie w dowolnym miejscu. 

                                                       Cztery podnoszone uchwyty mocuj¹ce.

• Metalowa p³ytka os³aniaj¹ca strefê zgrzewu.

• Trzeci uchwyt ruchomy istnieje mo¿liwoœæ przestawienia go w dowolnym kierunku,

bez u¿ycia dodatkowych narzedzi. (umo¿liwia to zgrzewanie kszta³tek)

• Mechanizm optymalizuj¹cy ruch p³yty grzewczej w saniach maszyny.

• Górne uchwyty mocuj¹ce mog¹ byæ w razie potrzeby zupe³nie zdemontowane,

zwiêkszaj¹c mozliwoœæ umieszczenia rur / kszta³tek w saniach maszyny.

• Szybkoz³¹cza hydrauliczne umiesczone w os³oniêtym przedziale z boku maszyny.

• Sanie maszyny mog¹ pracowaæ w dwóch p³aszczyznach.

Typ          d - d

[mm]

Kod                  kg

TM 160 40 - 160 790 150 001 25.000
TM 250 75 - 250 790 151 001 50.000
TM 315 90 - 315 790 152 001 57.000

TM 160 - 250 - 315 ECO  Strug

• Solidnej konstrukcji strug do jedno lub dwustronnej obróbki elementów.

• Przeniesienie napêdu poprzez przek³adniê slimakow¹.

• Ergonomicznie wywa¿ony, dzieki czemu bardzo porêczny.

• Zoptymalizowana strefa strugania.

• Zabezpieczenie przed samoczynnym uruchomieniem. 

• Mechanizm samoblokuj¹cy w momencie umieszczenia struga w saniach maszyny.

Type d-d

[mm]

Zasilanie           Kod                 kg

TM 160 ECO 40 - 160 230V/630W 790 150 014 10.000
TM 250 ECO 75 - 250 230V/1200W 790 151 014 16.000
TM 315 ECO 90 - 315 230V/1200W 790 152 014 19.000
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TM 160 - 250 - 315 P³yta grzewcza

• P³yta grzewcza wysokiej jakoœci, temperatura kontrolowana elektronicznie.

• Wysoka dok³adnoœæ temperatury na ca³ej powierzchni p³yty.

• Najwy¿szej jakoœci pow³oka PTFE gwarantuje d³ugi czas u¿ytkowania.

• Dodatkowy termometr do kontroli temperatury, umieszczony w uchwycie p³yty grzewczej.

• Dziêki precyzyjnym uchwytom, bardzo ³atwo p³yta zajmuje poprawn¹ pozycje 

w saniach maszyny.

d-d

[mm]

Zasilanie           Kod                 kg 

40 - 160 230V/900W 790 114 004 5.500
75 - 250 230V/1700W 790 115 004 9.000
90 - 315 230V/2300W 790 112 083 11.700

TM 160 - 250 - 315 Skrzynka

• Dla bezpiecznego przechowywania struga i p³yty grzewczej.

d-d

[mm]

Kod                    kg

40 - 160 790 114 006 7.500
75 - 250 790 115 005 14.000
90 - 315 790 325 006 18.500

TM 160 - 250 - 315 ECO Agregat hydrauliczny

• Czytelny, odporny na drgania manometr.

• Zwarta konstrukcja z ram¹ zabezpieczaj¹c¹.

• Precyzyjna regulacja ciœnienia.

• Dziêki precyzyjnemu zaworowi, stabilne cisnienie w fazie ch³odzenia.

• Na wyposa¿eniu zintegrowane wê¿e hydrauliczne.

Typ                              Zasilanie       Kod                   kg

TM 160 ECO 230V/370W 790 150 013 21.000
TM 250 - 315 ECO 230V/370W 790 152 009 21.000

Regulator temperatury 

• Elektroniczny regulator temperatury.

• Dok³adna regulacja temperatury elementu grzewczego.

• Czytelny wyswietlacz.

Typ                             Zasilanie        Kod                 kg

TM 160- 315 ECO 230V/3000W 790 152 006 2.000
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TM 160-250-315 TOP Zgrzewarka doczo³owa

TM 160 - 250 - 315 TOP Maszyna kompletna

• Terenowa zgrzewarka doczo³owa o lekkiej zwartej konstrukcji  do zgrzewania rur

i kszta³tek z PE, PP, PB i PVDF.

• Maszyna sk³ada siê z agregatu hydraulicznego w sk³ad którego wchodzi tak¿e

regulator temeratury, maszyny bazowej, strugu, p³yty grzewczej oraz skrzynki.

• Maszyna sk³ada siê z elementów przedstawionych poni¿ej, akcesoria do maszyny

oraz wk³adki redukcyjne do zamówienia osobno.

Typ                   d - d

[mm]

Zasilanie            Kod                kg

TM 160 TOP 40 - 160 230V/1900W 790 150 011 81.000
TM 250 TOP 75 - 250 230V/3270W 790 151 011 122.000

-TM 315 TOP    90 - 315    230V/3870W 790 152 011 127.000

Typ           d - d 

[mm]

Kod                  kg

TM 160 40 - 160 790 150 001 25.000
TM 250 75 - 250 790 151 001 50.000
TM 315 90 - 315 790 152 001 57.000

Typ                   Zasilanie           Kod                  kg

TM 160 TOP 230V/630W 790 150 000 10.000
TM 250 TOP 230V/1200W 790 151 000 16.000
TM 315 TOP 230V/1200W 790 152 000 19.000

TM 160 - 250 - 315 Maszyna podstawowa

• Sanie o solidnej konstrukcji, odporne na deformacje. Dziêki zwartej konstrukcji 

mo¿liwy ³atwy transport maszyny i jej ustawienie w dowolnym miejscu. 

                                                       Cztery podnoszone uchwyty mocuj¹ce.

• Metalowa p³ytka os³aniaj¹ca strefê zgrzewu.

• Trzeci uchwyt ruchomy istnieje mo¿liwoœæ przestawienia go w dowolnym kierunku,

bez u¿ycia dodatkowych narzedzi. (umo¿liwia to zgrzewanie kszta³tek)

• Mechanizm optymalizuj¹cy ruch p³yty grzewczej w saniach maszyny.

• Górne uchwyty mocuj¹ce mog¹ byæ w razie potrzeby zupe³nie zdemontowane,

zwiêkszaj¹c mozliwoœæ umieszczenia rur / kszta³tek w saniach maszyny.

• Szybkoz³¹cza hydrauliczne umiesczone w os³oniêtym przedziale z boku maszyny.

• Sanie maszyny mog¹ pracowaæ w dwóch p³aszczyznach.

TM 160 - 250 - 315 TOP  Strug

• Solidnej konstrukcji strug do jedno lub dwustronnej obróbki elementów.

• Przeniesienie napêdu poprzez przek³adniê slimakow¹.

• Ergonomicznie wywa¿ony, dzieki czemu bardzo porêczny.

• Zoptymalizowana strefa strugania.

• Zabezpieczenie przed samoczynnym uruchomieniem. 

• Mechanizm samoblokuj¹cy w momencie umieszczenia struga w saniach maszyny.
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d-d

[mm]

Zasilanie            Kod                 kg

40 - 160 230V/900W 790 114 004 5.500
75 - 250 230V/1700W 790 115 004 9.000
90 - 315 230V/2300W 790 112 083 11.700

d-d

[mm]

Kod                    kg

40 - 160 790 114 006 7.500
75 - 250 790 115 005 14.000
90 - 315 790 325 006 18.500

TM 160 - 250 - 315 TOP Agregat hydrauliczny

• Interface do po³¹czenia z rejestratorem WR 100.

• Dodatkowe gniazdko (230V-AC)

• Zintegrowane w agregacie gniazda do pod³aczenia p³yty grzewczej i strugu.

• Przycisk do redukcji cisnienia w momencie przejœcia do fazy wygrzewania. 

• Ca³oœci¹ procesu zgrzewania sterujemy przy pomocy frontowego panelu

• Mozliwoœæ dok³adnego nastwienia ciœnieñ i utrzymanie tych wartoœci.

• Panel wyposa¿ony w czytelne wyswiatlacze identyfikuj¹ce wartoœæ ciœnienia, oraz 

aktualnej temperatury p³yty grzewczej. Ponadto dodatkowo zegar.

• Wewnêtrzna obudowa aluminiowa zapewnia wiêksz¹ wytrzyma³oœæ.

• Zewnêtrzna obudowa z tworzywa sztucznego zapwnia wiêksz¹ odpornoœæ.

Typ                             Zasilanie          Kod                 kg

TM 160 - 250 TOP 230V/370W 790 151 004 30.000
TM 315 TOP      230V/370W 790 151 004

Przewody hydrauliczne

• Przewody hydrauliczne zakoñczone szybkoz³¹czami.

Typ                               Kod                 kg

TM 160 - 315 TOP 790 152 003 4.000

TM 160 - 250 - 315 P³yta grzewcza

• P³yta grzewcza wysokiej jakoœci, temperatura kontrolowana elektronicznie.

• Wysoka dok³adnoœæ temperatury na ca³ej powierzchni p³yty.

• Najwy¿szej jakoœci pow³oka PTFE gwarantuje d³ugi czas u¿ytkowania.

• Dodatkowy termometr do kontroli temperatury, umieszczony w uchwycie p³yty grzewczej. 

• Dziêki precyzyjnym uchwytom, bardzo ³atwo p³yta zajmuje poprawn¹ pozycje 

w saniach maszyny.

TM 160 - 250 - 315 Skrzynka

• Dla bezpiecznego przechowywania struga i p³yty grzewczej.
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TM 160 - 250 - 315 WR

TM 160 - 250 - 315 WR Maszyna kompletna

• Rejestrator zgrzewów WR 100 skonfigurowany i skalibrowany z maszyn¹ i

agregatem hydraulicznym.

• Maszyna sk³ada siê z agregatu hydraulicznego w wersji TOP, rejestratora danych 

zgrzewu WR100, strugu, p³yty grzewczej, oraz skrzynki na strug i p³ytê grzewcz¹.

• Terenowa zgrzewarka doczo³owa o lekkiej zwartej konstrukcji do zgzrewania rur 

i kszta³tek z PE, PP i PVDF rozbudowana o rejestrator zgrzewów WR 100.

• Maszyna sk³ada siê z takich samych elementów jak wersja TOP rozbudowana jest

jedynie o rejestrator zgrzewów WR 100. ( nie zawiera wk³adów redukcyjnych )

Typ                  Zasilanie           Kod                 kg

TM 160 WR 230V/1910W 790 150 015 86.000
TM 250 WR 230V/3280W 790 151 015 127.000
TT M 315 WR    230V/3880W 143.000

WR 100 Rejestrator zgrzewów

Rejestrator zgrzewów WR 100 posida zaprogramowane szereg informacji i danych 

takich jak specyficzne standardy zgrzewania poszczególnych materia³ów.

Mo¿liwe jest po³aczenie rejestratora z ka¿d¹ maszyn¹ produkcji Georg Fischer

linie (KL, GF, TM).

Rejestrator przeprowadza zgrzewacza przez ca³y proces zgrzewania, od momentu

pomiaru si³y wleczenia a¿ do momentu kiedy zakoñczony zostanie ca³y proces.

Ca³oœæ poprzedzona jest wyborem odpowiedniego materia³u i normy wed³ug której 

bêdzie przeprowadzany ca³y proces. Wszystkie te dane s¹ zaprogramowane s¹ w pamiêci

rejestratora. Po zakoñczonym procesie mo¿liwy jest wydruk protoko³u na miejscu budowy.

Charakterystyka:

£atwa konfiguracja rejestratora dziêki czytelnemu menu.

Wewnêtrzna pamiêæ pozwalaj¹ca na zapamiêtanie 100 protoko³ów.

Czytelne komunikaty dla operatora.

Wbudowane w³asne zasilanie pozwalaj¹ce na 8 godzin pracy.

Mo¿liwoœæ wprowadzania danych takich jak: numer zadania, czy danych operatora.

Menu w jêzyku polskim. 

Poszczególne parametry danych zgodnie ze satandardami DVS, WIS czy UNI.

Trwa³a obudowa wykonana z PE w IP 65.

Przetwarzanie danych:

Wydruk pojedyñczych protoko³ów z drukarki umieszczonej w panelu.

Wydruk pojedyñczych i zbiorczych protoko³ów z WR 100 na zewnêtrzn¹ drukarkê

( tylko HP ) ( interface 790 119 402 )

Zasialanie : Schuko, 16 A.

Temperatura pracy : od -10 st. C do +50 st. C. 

Wraz z rejestratorem dostarczany komplet przewodów do po³¹cznia ze zgrzewark¹.

Zasilanie Wymiary  

[mm]

Kod                   kg

230 V 350x300x150 mm 790 119 401 6.000
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TM 160 Akcesoria

TM 160 Wk³ady redukcyjne, szerokie

• d 40 - 140 mm

• Ka¿dy numer kodowy odpowiada jednej wk³adce redukcyjncej. Do maszyny potrzebne 

jest maximum 8 wk³adów szerokich b¹dz w¹skich dla danej œrednicy.

• Rekomendowane jest u¿ywanie 4 szerokich i 4 w¹skich wk³adek redukcyjnych. 

d

[mm]

Kod                   kg

40 790 114 023 0.300
50 790 114 009 0.320
63 790 114 010 0.300
75 790 114 011 0.300
90 790 114 012 0.280

110 790 114 013 0.245
125 790 114 014 0.265
140 790 114 015 0.180

d

[mm]

Kod                    kg

40 790 114 027 0.300
50 790 114 016 0.310
63 790 114 017 0.310
75 790 114 018 0.280
90 790 114 019 0.255

110 790 114 020 0.225
125 790 114 021 0.200
140 790 114 022 0.140

TM 160 Komplet wk³adów redukcyjncych

• 4 szerokie i 4 w¹skie wk³adki dla ka¿dej œrednicy

d-d

[mm]

Kod kg

40 - 140 790 114 156 17.000

Uchwyt do tulei ko³nierzowych

• Dla w³aœciwego zamocowania i zgrzewania tulei ko³nierzowych.

d-d

[mm]

Kod                   kg

40 - 160 790 319 007 5.400

Zestaw no¿y

• 1 zestaw = 2 no¿e

d-d

[mm]

Kod                   kg

40 - 160 790 113 056 0.080

TM 160 Wk³ady redukcyjne, w¹skie

• d 40 - 140 mm

• Ka¿dy numer kodowy odpowiada jednej wk³adce redukcyjncej. Do maszyny potrzebne 

jest maximum 8 wk³adów szerokich b¹dz w¹skich dla danej œrednicy.

• Rekomendowane jest u¿ywanie 4 szerokich i 4 w¹skich wk³adek redukcyjnych. 
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TM 250 Akcesoria

d

[mm]

Kod                   kg

75 790 115 028 0.815
90 790 115 008 0.835

110 790 115 009 0.825
125 790 115 010 0.785
140 790 115 011 0.735

160 790 115 012 0.695
180 790 115 013 0.660
200 790 115 014 0.715
225 790 115 015 0.465

d

[mm]

Kod                    kg

75 790 115 029 0.740
90 790 115 016 0.715

110 790 115 017 0.690
125 790 115 018 0.680
140 790 115 019 0.625

160 790 115 020 0.595
180 790 115 021 0.520
200 790 115 022 0.455
225 790 115 023 0.390

d-d

[mm]

Kod                  kg

75 - 225 790 115 156 48.000

d-d

[mm]

Kod                    kg

75 - 250 790 115 044 7.900

d-d

[mm]

Kod                   kg

75 - 250 790 115 024 0.060

TM 250 Wk³ady redukcyjne, szerokie

• d 75 -250 mmd

• Ka¿dy numer kodowy odpowiada jednej wk³adce redukcyjncej. Do maszyny potrzebne 

jest maximum 8 wk³adów szerokich b¹dz w¹skich dla danej œrednicy.

• Rekomendowane jest u¿ywanie 4 szerokich i 4 w¹skich wk³adek redukcyjnych. 

TM 250 Wk³ady redukcyjne, w¹skie

• d 75 -250 mmd

• Ka¿dy numer kodowy odpowiada jednej wk³adce redukcyjncej. Do maszyny potrzebne 

jest maximum 8 wk³adów szerokich b¹dz w¹skich dla danej œrednicy.

• Rekomendowane jest u¿ywanie 4 szerokich i 4 w¹skich wk³adek redukcyjnych. 

Uchwyt do tulei ko³nierzowych

• Dla w³aœciwego zamocowania i zgrzewania tulei ko³nierzowych.

TM 250 Komplet wk³adów redukcyjncych

• 4 szerokie i 4 w¹skie wk³adki dla ka¿dej œrednicy

Zestaw no¿y

• 1 zestaw = 2 no¿e
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TM  315 Akcesoria

d

[mm]

Kod                  kg

90 790 112 088 1.000
110 790 112 089 1.050
125 790 112 090 0.988
140 790 112 091 0.975
160 790 112 092 1.062

180 790 112 093 0.988
200 790 112 094 0.937
225 790 112 095 0.975
250 790 112 096 0.937
280 790 112 097 0.800

d

[mm]

Kod                   kg

90 790 112 098 0.995
110 790 112 099 1.285
125 790 112 100 1.245
140 790 112 101 1.205
160 790 112 102 1.135

180 790 112 103 1.010
200 790 112 104 0.950
225 790 112 105 0.865
250 790 112 106 0.770
280 790 112 107 0.560

d-d

[mm]

Kod                  kg

90 - 280 790 112 156 78.000

d-d

[mm]

Kod                   kg

90 - 315 790 112 073 10.100

d-d

[mm]

Kod                   kg

90 - 315 790 112 110 0.115

Uchwyt do tulei ko³nierzowych

• Dla w³aœciwego zamocowania i zgrzewania tulei ko³nierzowych.

TM 250 Komplet wk³adów redukcyjncych

• 4 szerokie i 4 w¹skie wk³adki dla ka¿dej œrednicy

Zestaw no¿y

• 1 zestaw = 2 no¿e

TM 315 Wk³ady redukcyjne, szerokie

• d 90 - 315 mm

• Ka¿dy numer kodowy odpowiada jednej wk³adce redukcyjncej. Do maszyny potrzebne 

jest maximum 8 wk³adów szerokich b¹dz w¹skich dla danej œrednicy.

• Rekomendowane jest u¿ywanie 4 szerokich i 4 w¹skich wk³adek redukcyjnych.

TM 315 Wk³ady redukcyjne, w¹skie

• d 90 - 315 mm
• Ka¿dy numer kodowy odpowiada jednej wk³adce redukcyjncej. Do maszyny potrzebne

jest maximum 8 wkladów szerokich badz waskich dla danej srednicy.
• Rekomendowane jest u¿ywanie 4 szerokich i 4 w¹skich wk³adek redukcyjnych.
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Pozosta y asortyment 

Zgrzewarki doczo owe serii GF, manualne, pó automatyczne oraz automatyczne w wersji CNC. 

GF 160:   d40   – d160 mm 
GF 250:   d75   – d250 mm 
GF 315:   d90   – d315 mm 
GF 400:   d125 – d400 mm 
GF 500:   d200 – d500 mm 
GF 630:   d315 – d630 mm 
GF 800:   d500 – d800 mm 
GF 1000: d710 – d1000 mm 
GF 1200: d800 – d1200 mm 

Zgrzewarki doczo owe serii KL 

KL 500:   d200 – d500 mm 
KL 630:   d315 – d630 mm 
_____________________________________________________________________________________________________ 

Zgrzewarki warsztatowe do produkcji kszta tek segmentowych :

WM 315:  d90   – d315 mm 
WM 500:  d250 – d500 mm 
WM 630:  d315 – d630 mm 
_____________________________________________________________________________________________________ 

Zgrzewarki doczo owe do budowy instalacji wewn trznych oraz przemys owych: 

WELD 160:   d40 – d160 mm 
WELD 250:   d90 – d250 mm 
PSO 701:      d40 – d160 mm 
MINICRON 110:  d25 – d110 mm  
_____________________________________________________________________________________________________ 

Zgrzewarki mufowe do budowy instalacji wewn trznych oraz przemys owych: 

SG110: d20 – d110 mm 
_____________________________________________________________________________________________________ 

R czne zgrzewarki doczo owe:  

SSE 120: do d120 mm 
SSE 200: do d200 mm 
SSE 300: do d300 mm 

R czne zgrzewarki mufowe: 

MSE 63:  do 63 mm 
MSE 100:  do 110 mm 
_____________________________________________________________________________________________________ 
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(180 - 264 V)

MSA WIN-WELD

MSA Plus

MSA Plus 250 MSA Plus 300 MSA Plus 350 MSA Plus 400



  MSA Plus 250 MSA Plus 300 MSA Plus 350 MSA Plus 400







MSA 210 

MSA 210

•
•
•
•

•

•

MSA 210 

790 128 001

: 39,5 V 
: 2.750 W max.

: Schuko 16A; : CE, UNI10566.
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