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Zawory regulacyjne HAWIDO

Instrukcja montawu, obstugi i konserwacji

ZAWOR Z FUNKCJ A OTWARTE / ZAMKNI ETE
ZE STEROWANIEM PROGRESYWNYM

Nr kat 1601
DN40 do DN250

Wskazdéwka :
Zalecamy Pastwu przechowywanie niniejszej instrukcji przy zaxe adz w miejscu jego

zamontowania.
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Przykladowe dane zamieszczone na tabliczce znamiefo

HAWLE ARMATUREN

OvantiLt yp/typa of valve PM Bau]ahr/yssr Nusser/nusber Prafnera/standard

[1S00 DN 125 |[25] [os-2004] [ 12345 |[EN 1074- 5|

Typ zaworudrednica nominalna PN  Rok budowy  Nr seryjn Nr normy

Po oddaniu do eksploatacji, prosimy o naniesienyemenionych danych
i podawanie ich wraz z informacjami osaiieniach i przeptywach w trakcie
rozmoéw z Producentem lub Dostasc

Typ zaworu: e e e e e e e e e e e

Srednica nomlnalna:
Rok budowy: ...
NUMET SEIYJNY . ot eeas

Cisnienie wegciowe: max:......... (bar)
min:.......... (bar)
Cisnienie wyjgciowe: N (o119
Natgzenie przeptywu: max:.......... (I/min)
min: ......... (I/mjn
Wykonanie zaworu:
[Ste
atlowe

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian wynakgrh z pos¢pu technicznego!
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A. FUNKCJA ZAWORU

1. Zasada dziatania

Zawoé6r z funkcp otwarte/zamknjte ze sterowaniem plywakowym
progresywnym, reguluje doptyw wody do zbiornika mnasadzie mechaniczno-
hydraulicznej z doktadnicia do kilku centymetréw.

Predkos¢ zamykania zaworu nioa regulowé za pomog zaworu dtawaco-zwrotnego (5).

Cechy techniczne:

Czynnik: woda pitna,
Zakres cénienia: PN10 (od DN200 standard),
PN16 (do DN150 standard),
PN25,
Kotnierze: wymiary przyczeniowe wg EN 1092-2
Materiat: GJS 400 zgodnie z EN1563,
Zabezpieczenie antykorozyjne: korpus i pokryvezezewntrz i wewratrz epoksydowane

zgodnie z DIN 30677-72,
Zakres temperatur: °2-40cC.
2. Ogodlne wskazowki dotycgce bezpieczastwa

Przed zabudow nalezy szczego6towo zapozéasie z niniejsza instrukgj obstugi. Zawor
regulacyjny HAWIDO zaprojektowano do zastosdwa instalacjach wodoggowych wody
pitnej.

Stosowanie do innego medium, wymaga uzgodnieniadueentem.

Przy montau zaktada si znajomdc¢ regut technicznych, odpowiednich przepisow, zasad
norm i obowazku ich stosowania i przestrzegania .

W przypadku niefachowego zainstalowania, uruchorajeobstugi i konserwacji, mag
powsta& zaréwno szkody materialne jak i osobowe.

Prace przy instalacjach elektrycznych (np. przyudalwie magnetycznych praekznikow
pozycyjnych, zaworow magnetycznych itp.) moby¢ prowadzone tylko przez osoby
posiadajce odpowiednie uprawnienia.

Zasadniczo odpowiedzialnym za; dobor, sposob zaswmsia, zabudowy, zainstalowanie i
uruchomienie armatury na rurg@gach g projektant i wykonawcadolz uzytkownik.

Btedy projektowe - lub zabudowy i nastaw, mogiec istotny wpltyw na jaké& dziatania
zaworu regulacyjnego i tworgzygnaczny potencjat zagren.

W przypadku wtpliwosci w tym zakresie prosimy skontaktoévsic z producentem armatury
lub jego przedstawicielem.

3. Sposo6b zabudowy

Przed zamontowaniem armatury, nayerurociagi starannie przedmuchkalub
przeptuk&, tak, aby nie mogty doséasi¢ do zaworu regulacyjnegpadne ciata
obce, jak drewno, kamienie, piasek itp.

Zalecany spos6b zabudowy
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_ Czesci sktadowe:

A. Zasuwa odcinaga
B. Zawor regulacyjny
C. Filtr

D. Wstawka montaowa

N S e S

Zawory regulacyjne zaleca esiwbudowywa& pokrywa skierowam ku gérze.
Zaleca s¢ zamontowanie od strony w&agjiowej do zaworu regulacyjnego
zasuwy odcingcej i filtra (tapacza zanieczyszciape

Przy stosowaniu innych sposobow zabudowy, prosimykonsultacje z
producentem.

Przy ciknieniu wepgciowym powyej 4 bar zaleca 8i zamontowanie za
zaworem kryzy dtawicej lub zaworu redukcyjnego w celu zabezpieczenia
organu zamykajcego przed kawitaqj oraz uderzeniami hydraulicznymi.
Cisnienie przed zaworem nie powinno przekrgdzdar!

Wyzsze cénienia mog prowadzt do powstania zjawiska kawitacji i w konsekwenop d
uszkodzenia zaworu. W przypadku przekroczernini@nia wefciowego 6 bar naly przed
zaworem ptywakowym zabudowaawdr redukcyjny!

Dla ochrony sterowania ptywakiem przed silnym odaygivaniem ruchéw
lustra wody w zbiorniku zaleca gizastosowanie rury ochronnej dla ptywaka
(dostawa za dodatkowoptata w wykonaniu z PE lub INOX).

Do montau konieczne jest zab®nie dwbdch przewoddéw steragych,
prowadzonych od zaworu gtéwnego do zaworu stggago- kontroli poziomu.
Przewody sterujce s montowane do zaworu giébwnego za pomoc
odpowiednichsrubunkéw i powinny posiadasrednicc zewretrzng min. 6 mm.
Przewody sterujce musz byé¢ prowadzone ze statym spadkiem (wznosig)

w kierunku zaworu sterggego, a ich dtuge nie powinna przekracza20 m.
Roznica wysokdci pomigdzy zaworem steragym a zaworem gtéwnym ni@
wynosic maksymalnie 2m.

Przy cknieniu wegciowym nizszym jak 1,5 bar prosimy o konsultacje z
producentem.

Zasada dziatania

Zasad dziatania zaworéw regulacyjnych pitywakowych, membowych,
sterowanych wiasnym medium wyjmia schemat przedstawiony paej.

Strona 5 z 38



Czesci sktadowe:

Zawor gtowny

Zawor kulowy

Filtr

ZawoOr dtawic-zwrotny

Zawor sterujcy NAZ

Ptywak z dwignia

Rura ochronna (zalecana opcja)
Optyczny wskanik potozenia
Wska&nik potozenia lub
ogranicznik stopnia otwarcia
(opcjonalnie)

O~NO O WN P

Funkcja zaworow membranowych sterowanych wiasnyndime okre&lona jest
poprzez obwdd steragy zabudowany na zaworze gtéwnym. Medium naptywa
od strony wejciowej zaworu (P1l) przez zawor kulowy (2), filtr )(3zawor
sterupcy (5) i zawor dtawacy (4) do komory sterujcej zaworu gtéwnego (1).
Jezeli zawOr sterujcy znajduje s¢ potozeniu zamkng¢ty a ptywak osagnie
pozycj - poziom minimum, wtedy medium wyptywa swobodnie knmory
sterupcej poprzez zawoOr steragy. Poprzez odaizenie komory sterujcej
nastpuje otwarcie zaworu gtéwnego.

Po podniesieniu si ptywaka w wyniku zadziatania sity wyporu medium w
zbiorniku, zawor sterujcy zamyka s¢ w potozeniu maksymalnym ptywaka a
droga do komory steragej pozostaje otwarta. Medium wpitywa do komory
sterupcej i zawor gtéwny zamyka i

Zawor gtowny otwiera i w pozycji ptywaka-minimum i zamyka w pozycji
ptywaka-maksimum. Potenia pdrednie nie ma zadnego wptywu na zawor
gtowny.

Zawor kulowy (2) wywany jest tylko przy uruchamianiu i konserwacjiwaru.
Filtr (3) zabezpiecza obwdéd stengey przed zanieczyszczeniem.

4, Zabudowa zaworu z ptywakiem

Montaz zaworu sterujcego uzaleniony jest od maliwosci na budowie z
uwzglednieniem oczekiwanych poziomow w ody w zbiorniku.

Zawor sterujcy z ptywakiem musi tak zabudowany zdstaby poziomy minimalny i

maksymalny wody w zbiorniku méeit sic w zakresie regulacyjnym dostarczonej sztangi
ptywaka. Szczegoty zabudowy pokazano na jEayim rysunku.
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Wymiary:

A=400 mm
B=135 mm

Podane wymiary dotyazabudowy zaworu stergego z ptywakiem w rurze ochronnej.
Zabudowa w rurze ochronnej pozwala na minimalizagtywu fal powstajcych

w zbiorniku na pragzaworu.

W celu wyeliminowania mdiwosci gromadzenia gipowietrza w przewodach stegoych
nalezy je prowadzt na catej dlugéci ze wzniosem do zaworu Stetggo.

Przewody steragre nie § przedmiotem dostawy — ich dostawayl@o stronie wykonawcy!

B. URUCHOMIENIE

1. Schemat dziatania

Czesci sktadowe:

Zawor gtowny

Kurek kulowy (A, B)

Filtr

Zawor dtawicy

Zawor steracy progresywny

Plywak

Rura ochronna

Optyczny wskanik potazenia
Elektryczny wskanik potazenia - opcja
Ogranicznik otwarcia - opcja

O~NO O~ WNPEP
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2. Przygotowanie

Przed uruchomieniem zaworu, ngleupewnt Sig, ze zasuw po stronie w&jowej jest
zamkngta, a kotnierze patzen zostaly szczelnie skeone.

Woda w zbiorniku winna pozostawaa poziomie stanu minimalnego co oznaszaawor
gtbwny Hawido pozostaje otwarty. Ustawpotazenia ptywaka nazadanym maksymalnym
poziomie lustra wody w zbiorniku, naphie zabezpieczy ptywak za pomag s$ruby

nastawczej.

Czynnaosci do wykonania w pierwszej kolejndci:

- zluzowa przeciwnaketke i srube nastawcz (regulacyjn), na zaworze dlawco-
zwrotnym (4). Wykeci¢ srube nastawcz o 10 obrotow — ulatwi to znacznie
odpowietrzenie komory,

— zamkry¢ zawor kulowy (2B),

— otworzy¢ powoli zawor kulowy (2A),

— powoli otworzy¢ zasuw po stronie weciowej do zaworu,

— poluzowa centralny korek (10) na pokrywie zaworu lub ko(@kna wskaniku potazenia
(8) blokupc przy tym korpus wskaika przed wykgceniem-patrz oddzielna instrukcja,

— zluzowa (0 ok. 1 obrot)srubunek paiczeniowy znajdujcy Sk W najwyzszym miejscu
przewodu steragego aby odpowietrzycatly przewod steragy a2 do zaworu 2B.

Nastpnie naley wykon& kolejne czynnéci:

- ptywak podnié¢ do najwy:szego poziomu i w tym pateniu zablokowé,
- otworzy¢ powoli zawoér kulowy 2B,
- odpowietrzy przewody steragce a& do zawor stergpego.

3. Odpowietrzenie

Przygotowany w spos6b opisany w punkcie 2 zawowakpwy zostaje napetniony wad
dalej poprzez komernad membranoraz przewody sterage woda doptywazado zaworu
sterupcego.

Poczeka az wyptywajaca z komory zaworu oraz przewoddéw stecygch woda bdzie
pozbawiona gcherzykow powietrza.

Nastepnie nalezy:

— przykreci¢ centralny korek na pokrywie zaworu lub korek (@ wskaniku potazenia
blokujac przy tym korpus wskaika,

— dokreci¢ ponownie poluzowanyrubunek paiczeniowy znajdujcy Sk w najwyzszym
miejscu przewodu steragego.

Zawor, musi sj zamkraé, i pozosté zamkngty.

Jezeli zawor nie zamyka sj nalery powtdrzy¢ czynnagci opisane w punkcie uruchomienie.
Sprawdzt ponownie szczelrso wszystkich paiczen.

Otworzy powoli i catkowicie zasuwodcinajca po stronie wejciowej do zaworu.
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4. Sprawdzenie funkcji zaworu

Sprawdzenie funkcji (dziatania ) zaworu winng sdbywa bardzo wolno z zachowaniem
petnej kontroli nad praczaworu:

- pociagna¢ na dét ptywak zaworu — zawor gtdwny musi etworzy,

- podni&cé ptywak do gory zwér musi szamkraé lub pozosta zamknéty.

5. Nastawienie szybkéci reakcji zaworu gtéwnego

Po odpowietrzeniu zaworu nalesrube nastawcz zaworu regulacyjnego wieic catkowicie
zgodnie z ruchem wskazowek zegara i ¢@ase wykeci¢ o pie¢ petnych obrotow.

Jezeli zawér HAWIDO nie pracuje spokojnie, lub powstajderzenia hydrauliczne w sieci
rurociagbw, mana temu zapobiec, przez odpowiednie nastawienigul@eg) zaworu
dtawiaco - zwrotnego (4).

Sposéb posgpowania:

Poluzow& przeciwnakgtke, przy pomocy wktaka wkeci¢ zgodnie z ruchem wskazowek
zegara srube nastawcz, az do momentu spokojnej pracy zaworu. Npseie dokeci¢
przeciwnaketke.

Ostrzezenie;

Sruba nastawcza, musi zawsze pozostaw@rzynajmniej o 2-3 obrotéw wykrecona, Przy
wkr econejsrubie nastawczej zawor gidbwny nie otworzytby giwcale po zamkngciu.

Nastpnie naley opusci¢ ptywak na poziom zwierciadta wody.
Woda powinna wyptyw@z zaworu do zbiornika.

6. Sprawdzenie szczelng¢ci

Zawory HAWIDO zostaj przed wysytly sprawdzone w fabryce pod wzglem

szczelndci i prawidtowosci dziatania. Podczas sprawdzania szczeébmow

warunkach eksploatacji nalg zatem szczegdluwag zwrocic na szczelnéc

potaczen kotnierzowych, szczeln@d przewodow sterwjcych i centralnego
korka na wieczku zaworu. Ewentualne nieszczétmaisura¢ przez dokecenie
potaczen.

Wyposazenie:

Do zaworéw HAWIDO, mae by dostarczone (na specjalne zamowienie)

dodatkowo nasipujace wyposaenie:

— optyczny wskanik potozenia,

— mechaniczny ogranicznik otwarcia,

— pomoc spe¢zynowa do otwierania,

- przewody sterujce do poiczenia zaworu gtdbwnego i zaworu stegag@go-
kontroli poziomu (PA - wz PN25 lub PTFE - wz PN64: rurka miedziana
6x1mm).
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C. POSTEPOWANIE W PRZYPADKU ZAKLOCE N

Objawy

Mozliwa przyczyna

Sposéb usungcia

zawor nie otwiera si

zapchany zawér dtawcy

poprzez zamkricie do opor(
przy pomocy pok¢gtta i otwarcie
zaworu doprowadzi do jego

udroznienia i na nowo nastawi

zbyt mocno przymknity
zawor dtawicy

zawor sterugcy kontroli-
poziomu zapchany

pokreci¢ stopniowo pokettem w
kierunku otwarcia 2 do momentu
spokojnej pracy zaworu

naprawa maliwa tylko poprzez
przeszkolony personel,
powiadomi dostawe

zaw0r gtéwny s¢ nie

zamyka

zapchany zawér dtawcy

poprzez zamkricie do opor(
przy pomocy pokgtta i otwarcie
zaworu doprowadzi do jego

udroznienia i na nowo nastawi

zbyt mocno przymknity
zawor dtawicy

zawor sterugcy kontroli-
poziomu zapchany

pokreci¢ stopniowo pokettem w
kierunku otwarcia a do momentu
spokojnej pracy zaworu

naprawa maliwa tylko poprzez
przeszkolony personel,
powiadomi dostawe

zawor kulowy (2)

zaw0r otworzy

zamknkty
zapchany filtr w wukladzigzamkm¢ zawdr kulowy (2) filtr
sterupcym otworzy¢ oczysci¢, ponownig
skreci¢, zawOr kulowy otworzy,
odpowietrzy przewody
sterupce.
gtosne odgtosy pracy niekorzystne warunklwyregulowa zawdr dtawacy.

eksploatacji

Porozumié€ sic z dostawa

nieprawidtowasrednica
Znamionowa zaworu

przeprowadzd ponowne
prawidtowe oblicenia dobord
srednicy znamionowej zaworu
dostawca

niespokojna praca

zte nastawienie zaworu
diawigcego

nastawé wg p. 6.4

uszkodzona
antykorozyjna
epoksydowa

powtokd

uszkodzenia transportowe
lub, montaowe

naprawi przy zastosowaniu 2 -
sktadnikowego zestawu
naprawczego HAWLE - dla

powitok
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D.WYLACZENIE Z PRACY, PRZEGL ADY | KONSERWACJA

1. Wylaczenie z pracy zaworu

Przed podjeciem jakichkolwiek prac serwisowych zawoér musi by hydraulicznie
zamkniety.

Powoli zamkmé¢ zasuwe (A) przed zaworem a nasgpnie przed zawor kulowy 2.

Teraz zawér redukcyjny zostat zamkngty i mozna przystapi¢ do prac serwisowych.

2. Przeghdy i serwis

2.1. Ogolny opis

W oparciu 0 nasze dtugoletnie &vadczenia z zaworami regulacyjnymi membranowymi,
sterowanymi wtasnym medium stwierdzamye nasze zawory HAWIDO pracujbez
usterkowo przez wiele lat.

Warunkiem tego jest jednak regularne przeprowadzare konserwacji i przestrzeganie

instrukcji obstugi.

W normalnych warunkach eksploatacji naleey bezwzgédnie (pod rygorem utraty

gwaranciji) :

— min raz w roku sprawdzi¢ zawor pod wzgédem sprawndci dziatania (przeghd
roczny) miedzy innymi: oczysci¢ filtr-osadnik zanieczyszczé przed zaworem i filtr w
przewodzie sterupcym — w razie potrzeby (zanieczyszczona woda) takesto jak to
jest wymagane,

— o 4 lata sprawdzé¢ wszystkie ruchome cgsci wewnretrzne i dokonaé wymiany czsci,
zgodnie z zamieszczonym wykazem.

Do wymiany nalezy stosowa oryginalne czsci fabryczne.

Wykaz fabrycznych czsci zamiennych znajduje s¢ w czsci D niniejszej instrukcji.
Zapisy o przeprowadzonych przegldach naleey odnotowywa® w zalaczonej kshzce
serwisowej pkt. G.

Przy odbiegajcych od normalnych warunkach eksploatacji (np. wadaunoszonymi
czasteczkami statymi, bardzo i redukcja @inienia, mate iléci przeptywu itp.) prace
konserwacyjne naky przeprowadzaczgsciej.

Tabliczka informuj aca o konserwacji

Hawle Armaturen AG CH - 8370 Sirnach
Sprawdzenie dziatania : konserwacja
roczna 20XX

XX oznacza konkretny rok
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2.2. Przeghd roczny

Pracupcy zawor redukcji dinienia, musi zost@a najpierw hydraulicznie

zamknity w nastpujacy sposob:

- powoli zamkm¢ zawdr kulowy (2) (zawor gitowny otwiera i wzglednie
pozostaje otwarty),

- powoli zamkma¢ zasuw przed zaworem gitownym.

Czyszczenie filtra (rurociag gtéwny)

- odkreci¢ wieczko,

— oczysci¢ albo wymient sito,

— zamontowa sito i przykrci¢ pokrywe.
Czyszczenie filtra (przewdd sterugcy)

— odkreci¢ wieczko filtra,

— oczysci¢, lub wymient sito filtra,

— zamontow& sito i przykeci¢ wieczko- tylko kcznie uszczelnienie
nastpuje poprzez O-ring lub uszczellptasky).

Sprawdzenie dziatania zaworu

— wykreci¢ korek odpowietrzajcy w pokrywie zaworu,
- sprawdzé tatwos¢ poruszania <« wrzeciona zaworu, podnosz i
opuszczajc wrzeciono pgtem (dzwignia) z gwintem.

Ponowne uruchomienie zaworu gtéwnego

- zluzowa potaczenie srubunkowe w najwyszym miejscu przewodu
sterupcego,

- otworzy zawér kulowy (2),

— odpowietrzy i uruchomi zawdr wg niniejszej instrukcji.
 odpowietrzy,

wyregulowa,

nastawt szybka¢ reagowania,

sprawdzé szczelndé.

2.3. Przeghd 4 letni

Pracupcy zawoOr musi zostka najpierw wyhczony z pracy w nasgpujacy

sposobb

- powoli zamyk& zawor kulowy 2 (zawor gtéwny otwiera gilub pozostaje
otwarty),

— powoli zamkmy¢ zasuw przed zaworem.

Filtr (ruroci ag gtowny)

— odkreci¢ pokrywe,
— oczysci¢ lub wymienk sito,
— zamontowa sito i przykrci¢ pokrywe.
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Filtr (przewdd w uktadzie sterujacym)

odkreci¢ wieczko filtra,

oczysci¢ lub wymienk sito filtra,

zamontowa sito i przykrci¢ wieczko (dokecaé tylko sita reki, uszczelnia
sama uszczelka O-ring).

Zawor gtowny

odkreci¢ srubunki w miejscu A i B (patrz szkic),

odkreci¢ sruby pokrywy, zda¢ pokrywe,

przejrzeé¢ wszystkie cgsci wewrgtrzne czy nie g zuzyte, zabrudzone lub
pokryte osadami,

oczysci¢ czesci wewrktrzne, gniazdo i przestraewewmtrz korpusu 4cznie
z pokrywa,

wymieni¢ membrar i ewentualnie uszczeékgniazda,

przesmarowé powierzchnie prowadzenia wrzeciona smarem dopuszgm
do stosowania do wody pitnej lulsodkdédw spaywczych. Sprawdzi tatwos¢
poruszania i wrzeciona w prowadnicach korpusu i pokrywy

zmontowa& w catas¢ zawor gtéwny. Przy montar musi zosté wielokrotnie
sprawdzona tatw@ poruszania % wrzeciona. Sprawdzenie przeprowadzi
UNoSzcC | opuszczacC wrzeciono, za pomacpreta zakaczonego gwintem.

Rozebranie zaworu w sterupcego

zluzowa srubunki w miejscach R i B (patrz szkic),
wykreci¢ srubunki obudowy miejsce C,

wymieni¢ uszczelnienia,

przejrze& wnetrze zaworu i oczécic,

zmontow& zawor.

Sprawdzenie dziatania zaworu dtawacego

zluzowa przeciwnakgtke,
wkreci¢ srube dtawiaca a nasgpnie odkeci¢ ja do oporu (zderzaka),
z powrotem wkgci¢ ja 0 2-4 obrotéw, czynrig ta musi wykazywasie matym oporem.

Ponowne uruchomienie zaworu

Przeprowadzi ponowne uruchomienie zaworu wg h@stijacych punktow
instrukciji:

B.

wwww
RN

1. Przygotowanie,
Odpowietrzenie,
Wyregulowanie,
Nastawienie szybkei reakciji,
Sprawdzenie szczelBoi.
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Sprawdzenie funkcji zaworu —kontrola wyregulowania

Otworzy¢ catkowicie zasuw przed zaworem.

Uwolni¢ pret ptywaka z ptywakiem, wzgldnie powoli opéci¢ ptywak

- jezeli ptywak znajduje si w dolnej pozycji (sytuacja robocza ,poziom
minimalny”) zawdr musi si otworzy,

- jezeli ptywak znajduje si w gornej pozycji (sytuacja robocza ,poziom
maksymalny”) zawdr musi gizamkmg¢.

3. Czesci zapasowe-zamienne
Dla przeprowadzenia 4-5 letniego przedl potrzebne & w okreslonych
przypadkach, pewne ¢zci zamienne. Cgci te, mana zakupt, jako zestaw

naprawczy zaworu gidwnego, dla zaworu staoggo oraz a dla przewodow
sterupcych.
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Zawor gtéwny-rysunek

3.1

ab DN250
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3.2.  Zawor gtbwny-wykaz ogci
Poz. Opis Mat. Numer katalogowy
DN40 DN50 | DN65 DN80 DN100

1 | Korpus GGG40 | 1004 040 000 1004 050 000| 1004 065 000| 1004 080 000| 1004 100 000

2 | Pokrywa zaworu GGG40 | 1014 050 000| 1014 050 000| 1014 065 000| 1014 080 000| 1014 100 000

3 | Czop prowadzcy Braz 1024 050 000| 1024 050 000| 1024 065 000| 1024 080 000| 1024 100 000

4 | Wrzeciono Stal nierdz.| 1026 050 000| 1026 050 000/ 1026 065 000| 1026 080 000| 1026 100 000

5 | Gniazdo Stal nierdz. * * * * *

6 | Przeciwgniazdo Stal nierdz.| 1043 040 000| 1043 050 000/ 1043 065 000| 1043 080 000| 1043 100 000
Przeciwgniazdo Braz 1043 99.-- 1043 99.-- 1043 99.-- 1043 99.-- 1043 99.--
zmodyf. **

7 | Uszczelka EPDM 1022 040 000| 1022 050 000| 1022 065 000| 1022 080 000| 1022 100 000

8 | Grzybek Stal nierdz.| 1027 040 000| 1027 050 000 - - -
Grzybek GG25 - - 1027 065 000| 1027 080 000| 1027 100 000

9 | Membrana PN10/16 EPDM 1020 050 000| 1020 050 000| 1020 065 000| 1020 080 000| 1020 100 000
Membrana PN25 EPDM 1020 050 000| 1020 050 000| 1021065000 | 1021 080 000( 1021 100 000

10 | Tarcza Stal nierdz.| 1047 050 000| 1047 050 000 -- -- --
dociskowa
Tarcza GGG40 - - 1046 065 000| 1046 080 000| 1046 100 000
dociskowa

11 | Nakretka Stal nierdz.| 0007 710 080| 0007 710 080/ 0007 712 080| 0007 716 080| 0007 716 080

12 | Sprzyna Stal nierdz.| 1049 050 000| 1049 050 000/ 1049 065 000| 1049 080 100| 1049 100 000
Sprzyna dla zaworéw | Stal nierdz.| 1050 050 000| 1050 050 000| 1050 065 000| 1050 080 000| 1050 100 000
zabudowanych pionowo

13 | Prowadnica Braz 1042 050 000| 1042 050 000| 1042 065 000| 1042 080 100( 1042 080 100
gorna

14 | Sruba z tbem Stal nierdz.| 0006 408 020| 0006 408 020| 0006 410 025 0006 410 025| 0006 412 025
szeciokatnym

15 | O-ring NBR 0180 017 126/ 0180 017 126 0180 017 126| 0180 020 025| 0180 020 025

16 | Podkiadka Stal nierdz.| 0008 208 000| 0008 208 000/ 0008 210 000| 0008 210 000| 0008 212 000

17 | Farba 1099 900 000| 1099 900 000/ 1099 900 000| 1099 900 000| 1099 900 000
dwusktadnikowa GSK

18 | Klej serwisowy -- -- -- -- --
Zawor kompletny PN10/16 | 1200 040 000 1200 050 000| 1200 065 000| 1200 080 000| 1200 100 000
Zawor kompletny PN25 - - 1200 065 025| 1200 080 025| 1200 100 025
Zestaw naprawczy PN10/16 | 1080 040 000 1080 050 000| 1080 065 000| 1080 080 000| 1080 100 000
sktadajicy sk poz.:

7,9,15, 18 PN25 1080 040 000| 1080 050 000/ 1081 065 000| 1081 080 000| 1081 100 000

° dlasrednic DN40 oraz DN50 pokrywa z gwintem %2“;

14732 (ok. kaca lipca 2003)

* niewymienne

od rgeryjnego

** dla zmodyfikowanego przeciwgniazda nakepoda& srednieg nominalm,
numer katalogowy oraz numer seryjny zaworu
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Poz. | Opis Mat. Numer katalogowy |
DN 125 DN150 DN20C® DN20d

1 | Korpus GGG40 1004 125000 | 1004 151 000 | 1004 200 000| 1004 200 016

2 | Pokrywa zaworu GGG40 1004 125000 | 1004 151 000 | 1004 200 000| 1004 200 000

3 | Czop prowadzcy Braz 1024 125150 | 1024 125150 | 1024 200 250| 1024 200 250

4 | Wrzeciono Stal nierdz. | 1026 125 000 | 1026 151 000 | 1026 200 000| 1026 200 000

5 | Gniazdo Stal nierdz. * * * *

6 | Przeciwgniazdo Stal nierdz. | 1043 125 150 | 1043 151 000 | 1043 200 000| 1043 200 000
Przeciwgniazdo Braz 1043 99. --- 1043 99. --- 1043 99. --- | 1043 99. ---
zmodyfik **

7 | Uszczelka EPDM 1022 125150 | 1022 151 000 | 1022 200 000| 1022 200 000

8 | Grzybek GG25 1027 125150 | 1027 151 000 | 1027 200 000| 1027 200 000

9 | Membrana PN10/16 EPDM 1020 125 150 | 1020 151 000 | 1020 200 000| 1020 200 000
Membrana PN25 CR 1051 125 150 | 1051 151 000 -- 1034 200 000

10 | Tarcza dociskowa GGG40 1046 125150 | 1046 151 000 | 1046 200 000| 1046 200 000

11 | Nakrtka Stal nierdz. | 0007 720 080 | 0007 720 080 | 0007 724 080| 0007 724 080

12 | Sprzyna Stal nierdz. | 1049 125 150 | 1049 151 150 | 1049 200 000| 1049 200 000
Sprzyna dla zaworéw Stal nierdz. | 1050 125 150 | 1050 151 000 | 1050 200 000| 1050 200 000
zabudowanych pionowo

13 | Prowadnica gorna Braz 1042 125150 | 1042 125150 | 1042 200 250| 1042 200 250
Prowadnica gorna dla Braz 1042 904 150 | 1042 904 150 -- -
wzmocnionej spizyny
(Nr.1050)

14 | Sruba z tbem Stal nierdz. | 0006 416 035 | 0006 416 035 | 0006 420 045| 0006 420 045
szeciokatnym

15 | O-ring NBR 0180 026 030 | 0180 026 030 | 0180 030 040| 0180 030 040

16 | Podktadka Stal nierdz. | 0008 216 000 | 0008 216 000 | 0008 220 000| 0008 220 000

17 | Farba 1099 900 000 | 1099 900 000 | 1099 900 000| 1099 900 000
dwusktadnikowa GSK

18 | Klej serwisowy - - -- -

21 | Naktadka Stal nierdz. -- -- 1200 900 020| 1200 900 020
Zawor gtowny kompletny PN10/16 1200 125000 | 1200 151 000 | 1200 200 000| 1200 200 016
Zawor gtowny kompletny PN25 1200 125025 | 1200 151 025 | 1200 200 025 --
Zestaw naprawczy PN10/16 1080 125 150 | 1080 151 000 | 1080 200 000| 1080 200 000
sktadajcy sk z: poz.: 7, 9,

15,18 PN25 1081 125150 | 1081 151 000 | 1081 200 000| 1081 200 000

» obowhzuje dla zaworu DN150 od nru seryjnego 14890 (arkémia 2003)

° PN10
N PN16
* niewymienne

** dla zmodyfikowanego przeciwgniazda pédaednic nominalra, numer artykutu i numer

seryjny zaworu
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Poz. Opis Mat. Numer katalogowy
DN250° DN2507
1 Korpus GGG40 1004250 000 | 1004 250 016
2 Pokrywa zaworu GGG40 1014 250 000 | 1014 250 000
3 Czop prowadazcy Braz 1024 200 250 | 1024 200 250
4 Wrzeciono Stal nierdz.| 1026 250 000| 1026 250 000
5 Gniazdo Stal nierdz.| 1040 250 000| 1040 250 000
6 Przeciwgniazdo Stal nierdz.| 1043 250 000| 1043 250 000
7 Uszczelka EPDM 1022 250 000 | 1022 250 000
8 Grzybek GG25 1027 250 000 | 1027 250 000
9 Membrana EPDM 1020 250 000 --
Membrana CR -- 1034 250 000
10 Tarcza GGG40 1046 250 000 | 1046 250 000
dociskowa
11 Nakretka Stal nierdz.| 0007 724 080| 0007 724 080
12 Sprezyna Stal nierdz.| 1049 250 000| 1049 250 000
13 Prowadnica Braz 1042 200 250| 1042 200 250
gérna
14 Sruba z them sz&iokatnym 0006 420 045| 0006 420 045
15 O-ring NBR 0180 030 040| 0180 030 040
16 Podktadka Stal nierdz.| 0008 220 000| 0008 220 000
17 Zestaw GSK 1099 900 000 | 1099 900 000
18 Klej serwisowy -- --
19 | Sruba széciokatna Stal nierdz.| 0003 708 025| 0003 708 025
20 Uszczelka gniazda NBR 1056 900 250| 1056 900 250
21 Naktadka Stal nierdz.| 1200 900 020| 1200 900 020
Zawor gtowny kompletny 1200 250 000| 1200 250 016
Zestaw naprawczy
sktadapcy sig z poz.: PN10/16 1080 250 000 | 1080 250 000
7,9,15,18,20 (DN250)
°PN10
~ PN16
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Poz. Opis Mat. Numer katalogowy
DN250° DN2507
1 Korpus GGG40 1004250 000 | 1004 250 016
2 Pokrywa zaworu GGG40 1014 250 000 | 1014 250 000
3 Czop prowadazcy Braz 1024 200 250 | 1024 200 250
4 Wrzeciono Stal nierdz. 1026 99. 1026 99.
5 Gniazdo Stal nierdz.| 1040 250 000| 1040 250 000
6 Przeciwgniazdo Stal nierdz.| 1043 250 000| 1043 250 000
7 Uszczelka EPDM 1022 250 000 | 1022 250 000
8 Grzybek GG25 1027 250 000 | 1027 250 000
9 Membrana EPDM 1020 250 000 --
Membrana CR -- 1034 250 000
10 Tarcza GGG40 1046 250 000 | 1046 250 000
dociskowa
11 Nakretka Stal nierdz.| 0007 724 080| 0007 724 080
12 Sprezyna Stal nierdz.| 1049 250 000| 1049 250 000
13 Prowadnica Braz 1042 99. 1042 99.
gérna
14 Sruba z them sz&iokatnym 0006 420 045| 0006 420 045
15 O-ring NBR 0180 030 040| 0180 030 040
16 Podktadka Stal nierdz.| 0008 220 000| 0008 220 000
17 Zestaw GSK 1099 900 000 | 1099 900 000
18 Klej serwisowy -- --
19 | Sruba széciokatna Stal nierdz.| 0003 708 025| 0003 708 025
20 Uszczelka gniazda NBR 1056 900 250 | 1056 900 250
21 Naktadka Stal nierdz.| 1200 900 020| 1200 900 020
Zawor gtowny kompletny 1200 250 000| 1200 250 016
Zestaw naprawczy
sktadapcy sig z poz.: PN10/16 1080 250 000 | 1080 250 000
7,9,15,18,20 (DN250)
°PN10
~ PN16
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3.3.

Zawor sterupcy DN40-DN250-rysunek
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3.4. Zawor sterupcy DN40-DN100- wykaz cgsci

Poz. Opis Mat. Nr. katalogowy
1 | Korpus zaworu steragego LB50 1943 900 030
2 | Gniazdo zaworu steragego z odwrocan Stal nierdz 1943 900 190

funkcja
3 | Wrzeciono-staek, wykonanie standardowe | Stal nierdz 1943 900 181
Wrzeciono-steek, z O-ring Stal nierdz 1943 900 182
Wrzeciono-steek, specjalne dla wysokich Stal nierdz. 1943 900 183
cisnien
4 | Wieszak korpusu Stal nierdz. 1943 900 160
5 | Lacznik ramienia L32 MS 1943 900 060
6 | Lacznik ramienia L162 MS 1943 900 070
7 | Lacznik ramienia L252 MS 1943 900 090
8 | Lacznik ramienia L132 MS 1943 900 120
9 | O-ring NBR 0180 006 017
10 | O-ring NBR 0180 025 020
11 | Os korpusu Stal nierdz. 1943 900 050
12 | Os kolana Stal nierdz. 1943 900 080
13 | Wrzeciono Stal nierdz. 1943 900 100
14 | Os prowadaca Stal nierdz. 1943 900 110
15 | Pret ptywaka Stal nierdz. 1943 900 140
16 | Podktadka Stal nierdz. 0008 205 000
17 | Podkiadka zabezpiecaap Stal nierdz. 0160 000 032
18 | Podkitadka bez fazy Stal nierdz. 0008 208 000
19 | Nakretka M8 Stal nierdz. 0007 208 080
20 | Sruba M8 Stal nierdz. 0006 408 020
21 | Nakretka M5 Stal nierdz. 0007 205 080
22 | Sruba cylindryczna Stal nierdz. 0004 506 010
23 | Piekcien nastawczy d13 x22 Stal nierdz. 0010 713 022
24 | Nypel Stal nierdz. 1943 900 170
25 | Lacznik osi Stal nierdz. 1943 900 130
26 | Pret ptywaka Stal nierdz. 1943 900 150
27 | Plywak bez oberzenia D200x135 niebieski PE 1940 900 180
Ptywak z obcizeniem D325x125 szary PP 1940 900 151
Plywak z obcizeniem D200x135 szary PP 1940 900 150
28 | Zawleczka Stal nierdz. 0010 203 020
29 | Rura bezszwowa d12 Stal nierdz. 0730 012 015
30 | Srubunek Stal nierdz. 0311 012 016
Kompletny zawor steragy NKV z odwrocon 1944 000 000
funkcja
° | O-ring do wrzeciona 1943 900 182* NBR 0180 006 515

Wymieni ¢ przy przegladzie
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3.5. Obwad sterugey - wykaz czsci

Opis Wielkosé¢ -srednica Nr katalogowy
0311 DN12 -3/8” INOX 0311 012 012
Srubunek z  gwintem DN12 - 1/2" INOX 0311 012 016
zewrgtrznym DNG - 1/8" INOX 0311 006 004
DNG - 1/4" INOX 0311 006 008
DN6-3/8" INOX 0311 006 012
0323 DN6 INOX 0323 006 000
Srubunek prosty DN12 INOX 0323 012 000

0273
Nakretka + pieécien
zaciskowy

DN12 mm INOX

0273 012 000

0283
Pierscien zaciskowy

d6 INOX
d12 INOX
d8-6 INOX

0283 006 000
0283 012 000
0283 008 006

0284
Kryza dlawica

d12 INOX~- 0,6mm
d12 INOX- 0,9mm
d12 INOX~- 0,6mm
d12 INOX-= 0,9mm
d12 INOX~- 0,6mm
d12 INOX- 0,9mm
d12 INOX~= 0,9mm

0284 006 000
0284 009 000
0284 012 000
0284 015 000
0284 019 000
0284 024 000
0284 031 000

0431
Kolano + mufa
+pierscien zaciskowy

DN 6-1/8 INOX
DN 12-3/8 INOX

0431 006 004
0431 012 012

0451 ;“-: DN 6 INOX 0451 006 000

Kolano +komplet m DN12 INOX 0451 012 000

Ztaczek [uI

0461 d6 INOX 0461 006 000

Trojnik d12 INOX 0461 012 000
d12-6-12 INOX 0461 012 006

=)
0361 DN 10 - 3/8" INOX 0361 010 012

Mufa przegciowa

DN 12 - 3/8" INOX
DN 12 - 1/2" INOX

0361 012 012
0361 012 016

0371
Mufa przegciowa

0411
t gcznik nastawny

DN 12 - 3/8" INOX

0371012012

DN 1/8"- DN6 INOX
DN 3/8"- DN12 INOX

0411 012 004
0411 012 012
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0351
Srubunek redukcyjny

d6-d12 INOX

0351 012 006

0455 1G3/8"-1G3/8" INOX 0455 012 000
Kolano IG/IG 1G1/2"-1G1/2" INOX 0455 016 000
0549 DN3/8” Mosiadz 0549 000 000

Zawor dtawaco-zwrotny
Zawor dtawacy

chromowany
DN 3/8" INOX

Zawor dtawiacy DN3/8”
moskdz chromowany

0549 000 001

0549 000 002

0570 DN 3/8" Moshdz 0570 012 045
Cisnienie robocze do max. 64
bar
0541 DN 3/8" INOX 0541 012 001
Zawor kulowy
0545 F’ 0545 112 001
Filtr ze stali nierdzewne ﬁ"‘*
, S 0545 900 001
- See— 0545 112 011
0545 112 010
1187 DN 40-50 1187 040 050
Zestaw naprawczy dp DN 65-100 1187 065 100
obwodu sterujcego DN 125-300 1187 125 300

Strona 23 z 38




E. ZAL ACZNIK

1. Momenty obstugowe

Przy montau zaworu HAWIDO i zaworu sterggego — pilotasruby s
dokrecane z podanymi ponej wartagsciami momentow. Wartéci momentow

odnosz si¢ do srub nasmarowanych!

Przed przykgceniemsruby winny by posmarowane, zalecamy - smarem
dopuszczonym dérodkow spaywczych.

Zawor gtowny

Srednica Sruba 6-katna | Sruba 6-katna | Klasa Momenty dokrecajace
DN SwW M Wymagany Maksymalny
40-50 13 M8 A2/A4/70 17 Nm 19 Nm
65 17 M10 A2/A4]/70 33 Nm 36 Nm
80 17 M10 A2/A4/70* 40 Nm 40Nm
A4/80** 52Nm 55Nm
100 19 M12 A2/A4/70* 70 Nm 72Nm
A4 /80** 88 Nm 92Nm
125-150 24 M16 A2/A4/70 172 Nm 172 Nm
200 30 M20 A2/A4/70 280 Nm 285 Nm
250 30 M20 A2/A4/70 280 Nm 285 Nm
300 30 M20 A2/A4/70* 235 Nm 240 Nm
A4 /80** 380 Nm 380 Nm
300 24 M16 A2/A4/70 174 Nm 174 Nm
A4/80** 220 Nm 230 Nm
400 30 M20 A2/A4/70 380 Nm 380 Nm

* Zwroci¢ uwag na oznaczenie na tbiguby — A2 — 7- Lub A4 - 70
* Zwroci¢ uwag na oznaczenie na tbiguby — A4 — 80

Zawor sterujacy

Typ zaworu Sruby 6-kt Sruby 6-kt Klasa Moment Moment
wytrzymatosci dokr ecania dokrecania
SwW M wymagany maks.
NAZ 10 M6 A2/ A4170 8 Nm 8,5 Nm
Typ zaworu . ) W Ifrljsria_ Moment Moment
Sruby 6-kt Sruby 6-kt y—iozci dokr ecania dokrecania
SW M wymagany maks.
DRV 5 M6 A2 /A4 170 8 Nm 8,5 Nm
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Informacje uzupetniajace

Dla przeprowadzenia prac zwanych z uruchomieniem i prac konserwacyjno-napzgartc
niezkzdne g nastpujace narzdzia i materiaty.

Narzedzia:

- klucze maszynowe,

- wkretaki,

- pret gwintowany M5x250lub M6x250, z poprzecznym uchewgt

Materiaty:
- czysciwo- materiaty nie pozostawigje widkien na czyszczonych elementach,
- tasma teflonowa.

Dodatkowo przy przeghdach 4-letnich:
- klucze dosrub 6 ktn,
- smar (dopuszczony do stosowania dla elementowaya) kontakt z wogl pitna),
- czesci zamienne w kompletnych zestawach:
zestaw naprawczy zaworu gtdbwnego,
zestaw naprawczy zaworu stgeago,
zestaw naprawczy obwodu stgrago
lub czsci zamienne jako pojedyncze elementy, takie jakczeslki, membrany czy sita
filtréw.
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2. Certyfikaty

21. SVGW

SVEW Zertifizierungsstelle Wasser
Schweizanscher Verain des Gas- und Wassefaches

Griflistrasse 244

TH-BO2Y Zonch

ZERTIFIKAT NR. 9712 - 3867
Zerlifizierungsantsag Hawle Arrnaluren AG, Mattenrainsfrasse %-11, CH- 8370 Simach
warm 18.191,18987

Gestlitzt auf das Prof- und Zerlifizisrungsreglement der Technischan Prifstelis Wassar (WITPW 101)
zartifiziert der SWEW die folgendan Serenprodukiz:

Fubrik: Druckreduziersentils | Regelventta
Bezeichnurg: Hewdo
WModelle / Typen: 1300, 1400, 1500, 1800, 1700

DM: 40,300  PM:10..25  tmax, = 40 °C
Zertifizizrungsgrundiage: SVEW WITPWY 154 (02/05), EM 1074
Gt kait: 30,08.2013

Crer Aufiraggeber ist berechigl, die oben enwahnien Produkte als SVEW zerifizier anaubleten und das
SVGW-Konformitalszeichen zu versenden (Publikation im Zartifisiarungsverzeichnis Wasser).

Bemarkungen § Auflagen -

Schwelzerscher Verain des Gas- und Wasserfaches

akkreditiert
nach
SN EN 45011 )
SCESp 028 — f
Dk f '
Zorich, 27, Mai 2008 /Geschafisleifung Zedifizierungsstelie Wasser
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2.2.

DVGW

@\

DVGW

CERT

e
DVGW

CERT GMBH

DVGW-Baumusterprifzertifikat

DVGW type examination certificate

Anwendungsbereich
fieid of sppiication

Zertifikatinhaber
owner of cerfificate

Vertreiber
distriblor

Produktart
product category

Produktbezeichnung
product description

WModetl
rmodal

Prifberichte
tesl reparts

Priifgrundlagen
basils of type examination

e CERT Gebib - yon der Deulcchen Mbksediiann udalo Technlk (DA Tach)
inger TEA GbH skarad i I e Soninmiltssewsrming wn Produkan dar

fiam- und WSt maang
DVEW CEHT GmpH - Aecrpciieag
weabey iy

DW-6342BUD0TT
Fagisiiamumme:
FERistEoN TS

Produkte dar Wasserversorgung
Droaucts of walar supoly

Hawle Armaturen AG
Mattenrainstrasse 9-11, CH-8370 Simach

Hawido AG
Mattenrainstrasse 9-11, CH-8370 Simach

Armaturen filr die Wassernversorguny: Regelarmatur fir die
Trinkwasser/ersorgung (B217)

DruckreduzierventiVRegelventll

HAWIDO {1300; 1400; 1500; 1800; 1700

Meachanikprifung: A0 018/08 vom 08032 2009 (TZW)
KTW-Prifung: vom 28.08.2007 (TZW)

KTW-Prifung: KA 302/08 vom 28.10.2008 (TZ2W)

KETW-Prifung: vom 10.04.2008 (TZW)

Mikrabialogische Prifung: W-148264-07-51 vom 26.,04.2008 {WHY)
Mikrobiolegische Prifung: MG 0A38/07 vom 14.08.2007 (TZW)

DVGW VP 646 {01.10.2005)
DIN EN 1074-1 {01.07.2000)
DIN EN 1074-5 (01.04.2001)
BGA KTW (07.01.1977)

DVGW W 270 (01,11.2007)

DB.03.2014 / 08-0549-WNE

by Derwisine Arbeecifenmgssiols Toeoink
DA Trchl i M TG GrmhH for DONoImiy dsasainwnd of provkcts o s and

Doy CERT .Gk

A reSlerung &
J -'!'-.'!-\ i Joal-Wirmier-Sirafe 1-3
' “an[F3 smuasen

Talndon, +49. 325 91 63-388
Talofax- +48 220 91 88 - G835

DAT-ZE-000/56- 12 ghiad . Infof digw-ced com
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Az DW-8342BU007T
Tvp Technische Daten Bemerkungen
fype lechnical dats remarks
HAWWEDO Drocksiude: PN 25
asmwede DM 40
FLAWIDO Druecketvie: PN 25
Nenawaile, DM 50
HAWIDO Druckatule: PN 25
Nennweils: DN 85
HAWEDO Drocksiuie: PN 16
Nennwesda, DN 80
HAWIDO Dnackgbule: PN 18
) Nenrmveie; DN 100
HAWIDOD Dok shules P 16
Memmweite: DN 1256
HAWIDO Diruschcsbube: PN 18
Manrnwesio; DM 150
HAWIDOD Deucknbuls: PN 18
Manrweite; DM 200
HAWIDOD Druscicatsts: PN 10
Menmyene, DN 250
HAWIDOD Dsuckatuba: PN 10
Manmveie. DN 300
AusiThrungsvarianie Erldutarungen
%m explnnations
¥ mmlkmwmmmmmm
1400 Druchlialie- wnd Sicharhestsventil, 0N 40 bs DN 300
1500 Druckroduziorvendil: DN 40 bis DN 300
1800 AubiZuendll ma Schwimmersteuoreng, DN 40 bis DN 300
1700 AT heniil e eleldrisch angesteoe©; DN 40 bis DN 300
Verwendungshinweise / Bemerkungen
_hints of utilization / remarks
“Die Emhaltung del Anfo DWVGEW WaTD mu Ai;
ol .ﬁrlnr::-m qmi:gT { 2007 Anhang

weurrle i ﬁnF‘rﬂ'hllﬂ'ltan-HﬂH-ﬂ-?' -5l [WHY) mmmm

D Emhalteng der Anforoderengen pomad DVGW WETD (01.11.2007) Anhang A.1.3
‘Prilfbarichis nach DVEW W 270 (Ausgabe 1820-11) Kir don Einsatzbereloh grofitéchige Dichiungen (D1) urs
kenfiSchge Dichtungen (D35

wurtlo mil dewm Frifbericht MO 1 ETANT (TZW) vom 05.07.2007 [Or don Ereairbaresch D1 und 02 nachgpewiosen,
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23. ACS

CARSO - LABORATOIRE SANTE ENVIRONNEMENT HYGIENE DE LYON

Laboratoare Agrée pour fes analyses deans par le Mintsters de 1o Saaid

ATTESTATION DE CONFORMITE SANITAIRE
Conformément d Marrété du 29 mai 1097 modifie et 2 la cireulaire du Minketére de la santé
DGES/S0DTA 2002 n*571 du 25 novembre 2002

Coordonnées dy demandaur des essals ;

HAWLE ARMATUREN AG
Mattenrainstrasse 9-11
3370 SIRNACH
SUISSE

Nom de 'accessoire représentatif - Vanne HAWIDD Type 1500 ON4D

N* da dossior atlribud par e lnbomtairs hebilte ; 09 ACC LY 355

Date de réalisation des essals dinertle, le cas achéanl , /
Commeniares © Les vannes sont srsembiées & falde oe composants corformes § B rdkglamen talion,
Aucun easzi de migration n'est nécessaie pour 'chienton de celle ACS,

Familie d"accessairas couverie par I'ACS ; Vannas de références (6 référances) :

Yannes de régulation de Base HAWIDD DN40 a4 DN300
Vannes HAWIDO Type 4400 DN4C 3 DN3IOO
Yannes HAWIDO Type 1500 DN4D & DN30O0
Vannes HAWIDO Type 1300 DNAD 5 DN3OD
Yannes HAWIDO Type 1600 DN40 4 DN30Q
Vannes HAWIDO Type 1700 DM40 & DN300

Commentairas ;|

Abtestation délivree par:  Christells AUTUCELLE Slgnalure ;
Raspensabla Labaratore MCOE i

CARSO-L.BEH.L, /J/,‘J i.ég o

A I dake du - 02 Septembre 2010

Drate d'expiration de A0S @ 02 Beptambre 2015

F_MCOa0-a 22012003 CAu
S5 an oanind fe 285 623 Fiean < RCE Lyon BAU) 525 203 - STHET 40545 711 10015 AFE F3R- H* TVA FR 22200 545713

Gt Sl 0L venian ke Tarriss - 7 AEIEY LVOVR aadaw (57 FAL 00 BT 06 18 bR e - A1 BT 00
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Certyfikat zgodndci ITB — 1929/W

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

ZAKLAD CERTYFIKACJI

ul. FILTROWA 1, 00-611 WARSZAWA
tel.: (22) 57 96 167, (22) 57 96 168, fax: (22) 67 96 295

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ITB-1929/W

Potwierdza sie, ze:

Zawory regulacyjne HAWIDO

- zawor do kontroli i ograniczenia przepiywu DN 40 - DN 300

- zawor utrzymujacy cisnienie i zawor bezpieczefistwa DN 40 - DN 300
- zawodr redukeyjny DN 40 - DN 300

- zawor plywakowy DN 40 - DN 300

dopuszczalne cignienia robocze: dla DN 40 - 65 PN 25, DN 80 - 200 PN 16, DN 250 - 306 PN 10
do sieci wodociagowych do kontaktu z wodg przeznaczong do spozycia pizez ludzi

wprowadzone do obrotu i produkowane przez:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.0.
ul. Piaskowa 9, 62-028 Koziegiowy

w zakladzie produkcyjnym:

Hawle AG (Hawido AG)
Mattenrainstrasse 9-11, CH-8370 Sirnach

Szwajcaria

spelniajg wyrmagania okre$ione w:
PN-EN 1074-5:2002

Producent wdrozyt system zakladowej kontroli produkcii i prowadzi badania probek wyrobu, pobranych
w zakiadzie produkcyjnym, zgodnie z planem badan.

Zakiad Certyfikacji [TB przeprowadzit wstgpne badania typu oraz wstepny audit zaktadu produkcyjnego i zaktadowej
kontroli produkgiji, prowadzi staty nadzor, oceng i akceptacje zakladowej kontroli produkcii

Certyfikat zgodnoséci nr ITB-1929/W zostat wydany po raz pierwszy 14.06.2010.i moze byC stosowany tylko
w odniesieniu do wyrobéw spetniajacych wymagania ww. specyfikacji technicznej i jest wazny dopoki specyfikacja
techniczna zachowuie swojg waznoéé oraz nie ulegly istoinym zmianom: typ wyrobu, warunki i miejsce produkei lub
system zakladowej kontroli produkcji.

ZASTEPCA DYREKTORA
Instytutu Techpiki Budowlanej

KIEROWNIK
Zaktadu Certyfikacji

(Q;bobm

Barbara Dobosz Michat Woéjtowicz

Warszawa, 14.06.2010
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F. HAWLE W EUROPIE
Adresy:

Hawle Armaturen AG

Mattenrainstr. 9 - 11 Telefon +41 (0) 71 969 44 22
CH-8370 Sirnach Telefax +41 (0) 71 969 44 11
2606510

Hawle Armaturen GmbH

Liegnitzer Strasse 6 Telefon +49 (0) 8654 63 03 - 0
D-83395 Freilassing Telefax +49 (0) 8654 63 03 60
www.hawle.de

E. Hawle Armaturenwerke GmbH

Wagrainerstr. 13 Telefon +43 (0 )76 72/72 576 O
A-4840 Vocklabruck Telefax +43 (0) 76 72 78 464
www.hawle.at

Hawle Kft

Dobogokoi ut 5 Telefon +36 (0) 26 501 501
H-2000 Szentendre Telefax +36 (0) 26 501 502
www.hawle.hu

Hawle Armatury spol. s r.o.

Ricanska 375 Telefon +420 (0) 2 410 03 111
CZ-25242 Jesenice u.Prahy Telefax +420 (0)2 4130833
www.hawle.cz

Hawle Spétka z o.0.
ul. Piaskowa 9 Telefon +48 (0) 61 81 11 4 00
PL-62-028 Koziegtowy Telefax +48 (0) 61 811 14 27

www.hawle.pl

Hawle s.r.o.

Pezinska c.30 Telefon +421 (0) 2 45 92 21 87
SK-903 01 Senec Telefax +421 (0) 2 45 92 21 88
www.hawle.sk

S.C. Hawle S.R.L.

Calea Sagalui 104 Telefon +40 268 47 78 81
RO-300516 Timisoara Telefax +40 356 80 06 68
www.hawle.ro

Hawle Armaturen EOOD

Prof. Ivan Georgov Str. 1a/ Fl. 2 Telefon +3592®31 12 77
BG-1220 Sofia Telefax +359 (0) 2 931 04 36
www.hawle.bg
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G. KSIAZKA SERWISOWA

KSIAZKA SERWISOWA

ZAWOR HAWIDO

NR KAT. 1601
ZAWOR Z FUNKCJ A OTWARTE/ZAMKNI ETE ZE
STEROWANIEM PROGRESYWNYM

UZYTKOWNIK:

MIEJSCE ZBUDOWY :

DANE TECHNICZNE ZAWORU

ZAWOR GLOWNY DN/PN:

NR SERYJNY:

DATA PRODUKCJI:

DATA ZABUDOWY:
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Dla utrzymania sprawnei zaworu HAWIDO wymaganeasjego regularne
przeghdy zgodnie zadczom instrukcp obstugi.

PRZEGLADY ROCZNE

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:
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PRZEGLAD 4-5LETNI

DATA SERWISU: SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE: WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

PRZEGLADY ROCZNE

DATA SERWISU: SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE: WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:
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DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

PRZEGL AD 4-5LETNI

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:
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PRZEGLADY ROCZNE

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:
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PRZEGLAD 4-5 LETNI

DATA SERWISU:

SERWISANT:

PROCESY SERWISOWE:

WYMIENIONE CESCI:

DATA KOLEJNEGO SERWISU:

PODPIS SERWISANTA:
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UWAGI:
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